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Visiondrer Ideengeber

Hand in hand for tomorrow

Mit innovativen Technologien die Zukunft gestalten — das ist der Anspruch

von SCHUNK. Hierfiir forciert der erfahrene Automatisierungs- und
Produktionsspezialist die Weiterentwicklung und Digitalisierung seines
Produkt- und Leistungsportfolios, um Industrieprozesse effizienter,
transparenter und nachhaltiger zu gestalten. Das inhabergefiihrte
Familienunternehmen mit Hauptsitz in Lauffen/Neckar ist weltweit fiihrend

in der Spanntechnik, Greiftechnik und Automatisierungstechnik.

Ca. 3.700 Mitarbeitende in 8 Werken und 34 eigenen Landergesellschaften
sowie Vertriebspartner in iiber 50 Landern sichern eine intensive Marktprdsenz.



Zuverlassige Spanntechnik
fur lhre Werkstuicke und Werkzeuge

Steigern Sie die Effizienz und Leistungsfahigkeit
lhrer Fertigungsanlage mit SCHUNK

Wir bieten eine breite Palette an hochwertiger Spanntech- steigern und die Qualitat Ihrer gefertigten Teile zu
nik, die auf die speziellen Anforderungen Ihrer Anwendung  optimieren. SCHUNK steht fiir jahrzehntelange Erfahrung,
zugeschnitten werden kann. Von bewdhrten Spannbacken modernste Technologie und hochsten Qualitatsanspruch.

liber innovative Spannfutter bis hin zu intelligenten Auto- Wir helfen Ihnen dabei, die Leistungsfahigkeit Ihrer Fer-
matisierungslosungen — bei SCHUNK finden Sie alles, was tigung zu steigern — weil Effizienz der Schliissel zu Ihrem
Sie bendtigen, um die Produktivitdt Ihrer Maschinen zu Erfolg ist!

Trendthemen
im Fokus

Werkstlick-
spanntechnik

Werkzeug-
spanntechnik




Inhalt

ab Seite

Trendthemen im Fokus 6
Branchen 8
Automatisierung 10
Intelligente Spanntechnik 16
Prozessiiberwachung 18
Digitale Services 20
Werkstiickspanntechnik 22
Spannbacken 24
Drehfutter 28
Nullpunktspannsysteme 34
Kraftspannbldcke 52
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme 64
Magnetspanntechnik ("
Vakuumspanntechnik 80
Werkzeugspanntechnik 84
Hydro-Dehnspannfutter 86
Polygonspannfutter und Dehnspannfutter oL
Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter 98
Werkzeughalter-Zubehor 102

Trendthemen im Fokus

Werkstiickspanntechnik

Werkzeugsspanntechnik



iiberblick
Trendthemen im Fokus

Trendthemen im Fokus

Mit SCHUNK in ein zukunftssicheres Morgen

Entdecken Sie bei SCHUNK die wegweisenden Trendthemen, die die Zukunft der Metallver-
arbeitung pragen. Unsere automatisierten Losungen, intelligente Spanntechnik, prazise
Prozessiiberwachung und praktischen Produkt-Konfiguratoren setzen neue MaRstdbe, die Sie
vorwadrts bringen. Mit SCHUNK gestalten Sie nicht nur die Gegenwart, sondern sichern sich
auch einen Platz an der Spitze der sich rasant entwickelnden Fertigungslandschaft - fiir ein
zukunftssicheres Morgen.




Branchen

In einer Welt voller branchenspezifischer Heraus-
forderungen bietet SCHUNK erprobte Losungen, die
genau auf Ihre Bediirfnisse zugeschnitten sind.

Automatisierung

SCHUNK ist der passende Partner zur Steigerung

der Produktivitdt Ihrer Werkzeugmaschine. Mit
unserem breiten Produktportfolio bei gleichzeitigem
Prozessverstandnis ermdglichen wir verschiedene
Arten, Ihre Werkzeugmaschine zu automatisieren.

Intelligente Spanntechnik

Intelligente Spannmittel von SCHUNK ermdglichen
umfassende Datenerfassung und -iibertragung,
wodurch aktuelle Spannsituationen erkannt sowie
Verschlei und Wartungsbedarf jederzeit identifiziert
werden kdnnen.

Prozessiiberwachung

Vom smarten Werkzeughalter iiber die einfache
Prozessiiberwachung bis hin zur Integration in

die Maschinensteuerung. In puncto Digitalisierung
setzt SCHUNK mit dem iTENDO? MaRstdbe in der
zerspanenden Industrie.

Digitale Services

Mit unseren individuell konfigurierbaren Standard-
produkten reduzieren wir die Komplexitdt in der
Anlagenplanung und bieten individuelle Anpassungs-
moglichkeiten fiir ein breites Einsatzspektrum.

Prozessiiberwachung Intelligente Spanntechnik Automatisierung Branchen

Digitale Services

Trendthemen im Fokus



Branchen
Trendthemen im Fokus

Branchen
:

Mit uns einfach Projekte umsetzen

Ganz gleich vor welcher Herausforderung Sie in IThrem Fertigungsprozess stehen — mit SCHUNK
haben Sie den richtigen Partner an lhrer Seite. Wir erstellen individuelle Konzepte fiir Ihre
Greifapplikationen, Handhabungsaufgaben und Spannaufgaben und kiimmern uns um
deren Validierung in unseren Colabs. Dank unseres ganzheitlichen Ansatzes profitieren Sie

von reduzierten Schnittstellen. Zudem iibernehmen wir die Auslegung und Projektierung

Ihrer Applikation und entlasten damit Ihren Projektalltag spiirbar. Ein weiteres Plus ist unsere
Inhouse-Produktion, die sich durch eine hohe Fertigungstiefe, eine sichere Prozessiiber-
wachung und eine liickenlose Montagedokumentation auszeichnet.

E-Mobility

Beim Umstieg der Produktion auf E-Mobilitdt steht Ihnen
SCHUNK als zuverldssiger Partner zur Seite. Wir sind Automa-
tisierungsspezialist und Kompetenzfiihrer fiir Spanntechnik,
Greiftechnik und Automatisierungstechnik und liefern IThnen
vom Achssystem bis zum Roboterzubehdr alles aus einer
Hand. Durch die clevere Kombination unserer Standard-
produkte finden wir immer lhre individuell passende
Losung. Dabei profitieren Sie von unserem langjdhrigen
Engineering-Know-how in der Branche: Alle namhaften
Automobilhersteller und deren Zulieferer listen bereits
SCHUNK-Produkte. Das beschleunigt die Integration in neue
Prozessketten enorm und Sie bleiben beim Wechsel in die
E-Mobilitit von Anfang an auf der Uberholspur.

Automotive

Die Automotive-Branche ist seit Jahren eine Schliissel-
industrie, wenn es darum geht, neue, wirtschaftliche und
vollautomatisierte Produktionsanlagen zur Herstellung von
Zulieferteilen fiir die Automobilindustrie zu realisieren. Die
moderne Serienfertigung in der Automobil- und Zuliefer-
industrie stellt hdchste Anspriiche hinsichtlich der flexiblen
Anpassung an Produktionsprozesse. Schnelle Verfiigbarkeit,
Genauigkeit, Qualitdat und Prozesssicherheit sind die ent-
scheidenden Kriterien fiir den Erfolg. Die jahrzehntelange
Erfahrung von SCHUNK bei der Ausstattung von Produktions-
anlagen in der Automotive-Branche bietet unseren Kunden
hochste Prozesssicherheit und maximale Leistungsfahigkeit.




Life Science

Im Bereich Life Science arbeiten Biotechnologie, Medizin-
technik und Pharmazie zusammen. Aus dieser interdiszipli-
naren Kooperation gehen neue medizintechnische Produkte,
Behandlungsmethoden und Medikamente hervor. Die
produzierende Industrie nimmt hierbei eine Schliissel-
position ein, weil sie mit modernen Fertigungsverfahren
hochwertige Produkte fiir die Branchensegmente MedTech,
Lab Automation und Pharma herstellt. Abgestimmte
Produkt-Portfolios von SCHUNK erfiillen die hohen Anforde-
rungen an Fertigungsqualitdt und Zuverldssigkeit.

Electronics

Die Elektronikbranche ist geprdgt von kontinuierlichen
technologischen Fortschritten. Die prazise Handhabung

und Verarbeitung sensibler Elektronikkomponenten erfordert
hdchste Qualitatsstandards und Prazision. Mit unserer
langjdahrigen Expertise in Nutzentrenntechnik, Greif-
technik und Spanntechnik sind wir Ihr zuverldssiger Partner
flir die Fertigung, Handhabung und Endmontage von
Elektroniken und elektronischen Produkten in den unter-
schiedlichsten Branchen.

Aerospace

Die Luft- und Raumfahrtindustrie zahlt zu den komplexesten
Branchen, da sie Aspekte der Informationstechnik, Robotik,
Mess-, Steuer- und Regeltechnik sowie weiterer Bereiche
integriert. Materialien, Komponenten und Systeme miissen
extremen Belastungen standhalten. Ein Qualitatssicherungs-
system gewadhrleistet, dass samtliche MaBnahmen ergriffen
werden, um Fehler zu vermeiden. Trotz des {iberdurch-
schnittlich hohen Innovationsgrades spielt auch der Zeit-
faktor eine entscheidende Rolle. SCHUNK ist Ihr zuverldssiger
Partner in der Luft- und Raumfahrt. Wir begleiten sowohl
Flugzeugbauprojekte als auch Forschungs- und Entwick-
lungsaktivitaten fiir die Raumfahrt.

Branchen
Trendthemen im Fokus

Branchen

Trendthemen im Fokus



Automatisierung
Trendthemen im Fokus

Der Baukasten fiir lhre automatisierte
und manuelle Maschinenbeladung

:

Hoch standardisiert — fiir hochste Flexibilitat

Maximale Flexibilitat

Je nach Werkstiick bietet SCHUNK
ein einmaliges Portfolio an
geeigneten Spannmitteln - alles
aus einer Hand.

90 % Riistkosten-
ersparnis

Durch hauptzeitparalleles
Riisten der Werkstiicke
auBerhalb der Maschine
minimieren sich die
Stillstandszeiten.

VERO®-S

Das Nullpunktspannsystem

Die Basis fiir ein schnelles und prazises Um-
risten auf der Werkzeugmaschine.

10



Baukasten fiir Individualisten

Mit dem stationdren Spannmittelprogramm von SCHUNK profitieren Sie vom umfassendsten standardisierten
Komplettbaukasten fiir die effiziente Werkstiickspannung. 0b pneumatisch, hydraulisch, manuell, elektrisch
oder magnetisch — das SCHUNK-Spektrum bietet Ihnen aus einer Hand flexible und vielfdltige Moglichkeiten fiir

die Bearbeitung unterschiedlicher Werkstiickgeometrien in verschiedensten Verfahren.

Manuell

KONTEC Einfachspanner
Kraftvolle Einfachspanner

mit fest definiertem Referenz-
punkt und dadurch hoher
Genauigkeit, insbesondere fiir
die OP20-Bearbeitung.

Pneumatisch

Hydraulisch

Automatisierung
Trendthemen im Fokus

Elektrisch

TANDEM 2-Backen-
Kraftspannbldocke
Kompakte Kraftpakete mit
hoher Variantenvielfalt mit
Standardhub, Langhub oder
fester Backe.

TANDEM 2-Backen-
Kraftspannbldcke
Kompakte Kraftpakete fiir
die Serienfertigung mit
Standardhub, Langhub oder
fester Backe.

TANDEM 2-Backen-
Kraftspannbldcke
Elektromechanisch betdtigte
Kraftspannbldcke mit
Voreinstellung der Backen-
position.

KONTEC Zentrischspanner
Kompakte Zentrischspanner
zum Spannen von symmetri-
schen Werkstiicken, die ins
Zentrum gespannt werden.

KONTEC Mehrfachspanner
Doppelspanner und Spann-
schienen zum Spannen von
mehreren Werkstiicken.

TANDEM 3-Backen-
Kraftspannbldcke
Kompakte Kraftpakete fiir
zylindrische Werkstiicke mit
Standardhub und Langhub.

TANDEM 3-Backen-
Kraftspannbldcke
Kompakte Kraftpakete

flir zylindrische Werkstiicke
in der Serienfertigung mit
Standardhub und Langhub.

Kraftspannblocke mit
Backenschnellwechsel
Kraftspannbldcke fiir einen
manuellen oder automati-
sierten Spannbackenwechsel
liber einen Roboter.

Handspannfutter

Manuell betdtigte Spann-
futter zum Spannen von
runden und kundenspezi-
fischen Werkstiicken.

Pneumatische

Kraftspannfutter
Spannfutter mit integrier-
tem Pneumatikzylinder zum
Spannen von runden und
kundenspezifischen Werk-
stlicken.

Kraftspannblocke mit
Backenschnellwechsel
Kraftspannbldcke fiir einen
manuellen oder automati-
sierten Spannbackenwechsel
liber einen Roboter.

MAGNOS Quadratpolplatten
Kraftvolle Magnetspannplatten
fiir die Grob- und Feinzer-
spanung von mittelgroRen
und groBen Werkstiicken.

-

MAGNOS Parallelpolplatten
Kraftvolle Magnetspann-
platten fiir die Bearbeitung
von diinnen und schmalen
Werkstiicken.

MAGNOS Radialpolfutter
Kraftvolle Magnetspannfutter
fiir Dreh- und Schleifbear-
beitungen von Ringen und
Scheiben.

Automatisierung

Trendthemen im Fokus



Automatisierung RAP|D@'A2

Trendthemen im Fokus

Drehfutter Spannbackenwechsel -
werkzeuglos und voll automatisierbar

:

Das neue RAPIDO Backenschnellwechselsystem steht fiir maximale
Flexibilitdt und kiirzeste Reaktionszeiten und dadurch beste Wettbe-
werbsfahigkeit. Der Wechsel kann von Hand oder fiir ausgewadhlte
Kraftspannfutter voll automatisiert per Roboter erfolgen — komplett
werkzeuglos, sowohl fiir AuBen- als auch Innenspannung. RAPIDO ldsst
sich auch dank Tragerbacken auf bestehenden Kraftspannfuttern mit
Spitzverzahnung schnell und einfach nachriisten.

O

s

(S
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Automatisierung
Trendthemen im Fokus

Werkzeugloser, vollautomatisierbarer
Backenschnellwechsel

:

Ein absolutes Highlight der neuen Generation von TANDEM Kraftspann-
blocken ist der komplett werkzeuglose Backenschnellwechsel. Durch
das neue Backenschnellwechselsystem lassen sich die Backen manuell
oder automatisiert tiber einen Roboter innerhalb von Sekunden
wechseln. Dies fiihrt zu einer enormen Verkiirzung der Riistzeit, sowohl
in der 2-Backen-Version als auch in der demndchst verfiigbaren
3-Backen-Version.

1 e
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Intelligente Spanntechnik VER@-@

Trendthemen im Fokus

i4.0 READY
Spanntechnik unter Strom!

:

Durch die Implementierung von Sensorik zur Datenerfassung und -ilibertragung bieten die
intelligenten Spannmittel von SCHUNK alle Voraussetzungen fiir Prozesse, in denen Kenntnisse
liber die aktuelle Spannsituation bendtigt werden. Samtliche sensorischen und elektromecha-
nischen Spannmittel von SCHUNK sind in die Maschinensteuerung integrierbar. Damit ist auch
eine Erkennung von Verschlei® und Wartungsbedarf jederzeit moglich.

Energieeffiziente
Alternative zu
den fluidisch
| angetriebenen
Spannmitteln

Ansteuerung iiber
10-Link

Zum einfachen
Einbinden in gangige
Feldbussysteme

) ) Signalverarbeitung
Integrierte Elektronik, erfolgt ausschlieBlich
Sensorik und Aktorik im Spannmittel

16



VE R@_g Intelligente Spanntechnik

Trendthemen im Fokus

10-Link = die universelle Schnittstelle zur Dateniibertragung

Die neuen sensorischen und elektromechanischen Uber einen 10-Link-Master kénnen verschiedene Spann-
Spannsysteme von SCHUNK kommunizieren iiber die mittel mittels eines Feldbussystems in die Maschinen-
standardisierte 10-Link-Schnittstelle (IEC 61131-9). steuerung eingebunden werden. Ein Spannmittel kann
Hierbei handelt es sich um eine feldbusunabhdngige schnell und einfach iiber eine eigene I0DD integriert oder
Punkt-zu-Punkt-Verbindung, die den Austausch von ausgetauscht werden. Die 10-Link-Technologie ist univer-
Ereignissen sowie Prozess- und Servicedaten zwischen sell einsetzbar und ldsst sich in nahezu alle Feldbus-
Maschinensteuerung und Spannmittel ermdoglicht. systeme einbinden.

Modulares Steuerungskonzept mit 10-Link

Maschinensteuerung U

0 o

10-Link-Master

10-Link 10-Link

10-Link-Produkte

VERO-S NSE3 138 + VERO-S NSE3-PH 138 I0L TANDEM KSE3 100 10L
AFS3 10L 138

Intelligente Spanntechnik

Trendthemen im Fokus



Prozessiiberwachung i..TIEINIDIO
Trendthemen im Fokus )

Der intelligente Weg
zum optimalen Prozess

:

iTENDO? pad

iTENDO? easy monitor Optimierung von Prozessen

Die einfache, universell
einsetzbare Uberwachung
fuir Ihren Prozess

@© Einfache Anbindung

des smarten Werkzeughalters
iTENDO? an die Maschine

© Erweiterte
Datenerhebung

_______ T RSN | "closest to the part" fiir Ihr
vorhandenes System

@© Hohe Datenqualitiit

durch direkte Aufnahme von
. Prozessdaten am letzten nicht
iTENDO? easy connect verschleiBbaren Teil

Die einfache Anbindung smarter I g . .
ntuitive Bedienbarkeit

Werkzeughaltertechnologie an Ihr o }

Prozessiiberwachungssystem durch anwenderfreundliche

Bedienoberfache

Funktionsschaubild

© iTENDO?

© ITENDO? pad + easy monitor
Softwareerweiterung

©® Wireless Receiver
O Connect Box

© iiberwachung von
Trendgrenzen und Alarmen

O Integration in die
Maschinensteuerung

schunk.com/itendo2
",

18



Prozessiiberwachung
Trendthemen im Fokus

in.TIEINIDIO

Entdecken Sie die vielen Moglichkeiten
der iTENDO2-Technologie

iTENDO? Applikationen

Uberwachung

iiberwachung von
Werkzeugen

Erkennung von
WerkzeugverschleiR
und —-bruch durch
permanent integ-
rierte Losungen in
das Maschinenkont-
rollsystem.

iiberwachung von
Werkstiicken

Erkennung von
UnregelmaRigkeiten
bei der Bearbeitung,
die einen negativen
Einfluss auf das
produzierte Werk-
stiick haben, wie

z. B. Wechsel der
Oberflachenqualitat
oder Rattermarken.

Uiberwachung
der Maschine

Erkennung von
Anderungen an
Maschine und
Spindel.

I
Optimierung

Optimierung des
Spannvorgangs

Aufgrund der
Transparenz iiber
das Schwingungs-
verhalten wahrend
des Prozesses kann
die Aufspannung
verbessert werden.

Optimierung der
Schnittdaten

Durch die gezielte
Anpassung der
Schnittdaten kann
die Produktivitdt
erhdht oder der
WerkzeugverschleiR
reduziert werden.

Prozess-
optimierung

Transparenz iiber
die Vibrationen,
die wahrend ver-
schiedener Prozess-
stufen auftreten
konnen, als ein
Ansatz zur Optimie-

rung der Maschinen-
strategie, Parameter,
Kiihlung oder als
Hilfe bei der Werk-
zeugauswahl.

iTENDO? easy connect / iTENDO? easy monitor

* Stand Dezember 2023

Technische Daten

Baureihe

iTENDO? easy connect

Analogausgabe

v

Datenrate

[HZ]

iTENDO? pad

Speicherpldtze

64 (Vorwahl iTENDO?)

Mehr erfahren unter
schunk.coml/itendo

Digitale Ausgange Digitale Eingdnge

1) Speicherwahl
2) iTENDO? verbinden

1) System bereit
2) iTENDO? verbunden
3) Akkustand iTENDO?

iTENDO? easy monitor

0-10

100

64 (Vorwahl iTENDOZ und
Einstellung der Grenzen)

1) Speicherwahl
2) iTENDO2 verbinden
3) Prozess starten

1) System bereit
2) iTENDO2? verbunden
3) Akkustand iTENDO?
4) Alarmgrenze
5) Trendgrenze oben
6) Trendgrenze unten

Prozessiiberwachung

Trendthemen im Fokus



Digitale Services
Trendthemen im Fokus

Schnell. Online. MaRgeschneidert.

:

Erleben Sie die Synergie von Effizienz und Transparenz mit
unseren wegweisenden Konfiguratoren fiir Werkzeugauf-
nahmen, Spannbacken und manuelle Spannsysteme.

Der Zugang erfolgt ganz einfach liber den Webbrowser
und ermdglicht lhnen nicht nur eine benutzerfreundliche
Konfiguration, sondern auch den direkten Download der

KONTEC Konfigurator

CAD-Daten. Das Beste daran ist, dass Sie keine Entwick-
lungskenntnisse bendtigen und je nach Konfigurator
Informationen zu Preis und Lieferzeit abrufen kdnnen.
Entdecken Sie eine neue Dimension der Anpassungsmdog-
lichkeiten und steigern Sie die Effizienz in lhrer Fertigung.

Komplette Spannlosungen nach Wunsch

selbst kombinieren

schunk.com/kontec-konfigurator

20

© Grenzenlose Maglichkeiten
durch Kombinationen aller KONTEC
Spannsysteme und Backen

© 3D-Daten in Echtzeit
Wunschprodukt visualisieren und
als .step-Daten herunterladen sowie

Stlicklisten exportieren

© vorkonfigurierte Lésungen als
Starthilfe
Umfangreiche Sammlung an Kunden-
I6sungen, um Inspiration fiir Ihre
Fertigung zu finden



Digitale Services
Trendthemen im Fokus

=e0sy
v Toolholder

Werkzeughalter maRgeschneidert
konfigurieren

© Flexible Konfiguration

Individuelles Anpassen von Geometrien,
Wahl des Spanndurchmessers, der
Maschinenschnittstelle,mit oder ohne
Datentrdagerchip und Peripheriekiihlung

© 3D-Daten in Echtzeit

Ansicht und Download der Konfiguration
in verschiedenen Formaten in Echtzeit

0 Einfacher Anfrage- und
Bestellprozess 2417

Anfragen und Bestellungen direkt tiber
den Konfigurator, Preise und Lieferzeiten
werden direkt kalkuliert

schunk.com/easytoolholder

rSasyJAW

Individuelle Spannbacken in
1 bis 3 Wochen geliefert

© Flexible Konfiguration

von iiber 500 Standardvarianten von
weichen Aufsatzbacken, Zwischen-
backen, Segmentbacken, Blockbacken,
Krallenbacken und RAPIDO

© Geometrien der Spann-
backen konnen individuell
angepasst werden

CHUNIWE 1 abgeleitet von der jeweiligen Standard-
% variante, frei konfigurierbar

., o Einfacher Anfrage- und
Bestellprozess 2417

Anfragen und Bestellungen direkt tiber
den Konfigurator, Preise und Lieferzeiten
schunk.com/easyjaw werden direkt kalkuliert

D -

Digitale Services

Trendthemen im Fokus



iiberblick
Werkstiickspanntechnik

Effizient, leistungsfahig
und vielfaltig: Werkstuck-
spanntechnik von SCHUNK

Entdecken Sie die Vielfalt an Werkstiickspanntechnik von SCHUNK - von Drehfuttern iiber
stationdre Spanntechnik bis hin zu kompletten Spannsystemen mit hochsten Spannkrdften.
Unsere Produkte sind das Ergebnis von uiber 40 Jahren Know-how und innovativer Technik,
gefertigt von spezialisierten Mitarbeitern mit einem Fokus auf herausragende Qualitdt. Mit
unserem Qualitdtsmanagement-System nach DIN EN 1SO 9001/2015 sind wir lhr verldsslicher
Partner fiir Spannmittel hochster Qualitdt. Unsere Losungen bieten Ihnen maximale Flexibi-
litdt und Effizienz bei der Bewdltigung Ihrer Spannaufgaben. Entdecken Sie die intelligente
Losung fiir IThre Spannanforderungen — mit SCHUNK.
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Spannbacken

Drehfutter
Nullpunktspannsysteme
Kraftspannblocke

Manuelle Spannsysteme und
Aufspanntiirme
Magnetspanntechnik
Vakuumspanntechnik



iiberblick
Spannbacken

Spannbacken
:

Spannbacken sind die einzige Schnittstelle zwischen Mit dem umfangreichen Sortiment an SCHUNK Standard-
Werkstiick und Spannfutter, was sie zu einer entscheiden- backen finden Sie die perfekte Spannldsung fiir Ihre An-
den Komponente fiir mehr Produktivitdt macht. Der Einsatz  wendung. Bestimmen Sie einfach die relevanten Parameter
der richtigen Spannbacke garantiert neben der perfekten anhand des Werkstiicks, der Bearbeitungsaufgabe und der
Kraftiibertragung auch die sichere Werkstiickspannung Werkstiickspannung, um die fiir Sie optimale Spannbacke
sowie die optimale Ausnutzung von Maschinen- und auszuwadhlen. SCHUNK Spannbacken sind fiir die meisten
Werkzeugpotenzialen. Spannfutter-Hersteller und -Schnittstellen erhaltlich,

darunter 1,5 x 60, 1/16 x 90, 3/32 x 90 und Kreuzversatz.

Spezialbacken. Fiir komplexe Bearbeitungsaufgaben entwickeln
unsere Experten malgeschneiderte Spannldsungen fiir Sie.

Engineered

Kundenspezifisch

o Passend fiir alle Spannfutter-Hersteller
0 Maximale Leistung

o Sicherstellung der richtigen Spannung

Tech-Backen. Krallenbacken mit aktivem Niederzug,
standardisierte Pendelbacken und QUENTES Kunststoffbacken
" von SCHUNK ermdglichen schonendes und sicheres Spannen
TECh |_| ne diinnwandiger und verformungsgefahrdeter Werkstiicke.

Problemldser © Fiir besondere Spannaufgaben

o Standardisierte Problemldser

Schnellwechselsysteme. SCHUNK Backenschnellwechselsysteme
iberzeugen durch ihre einfache Handhabung und reduzieren
die Riistzeit durch sekundenschnellen Backenwechsel.

Flexible

Backenschnellwechselsysteme

o Einfaches Riisten
0 Backenwechsel in Sekunden

@ Fiir automatisierte Lisungen geeignet

Rohteilspannung. Fiir die Bearbeitung von Rohmaterial in
der ersten Aufspannung bietet SCHUNK eine breite Auswahl an
harten Spannbacken.

@ Hochste Haltekraft
o Erhéltlich fiir Innen-, AuBen- und Stangenspannung

o Erhohte Produktivitat

Fertigteilspannung. Spannbacken aus einem bestdndigen
Material mit einer geschliffenen Verzahnung sichern eine
lange Lebensdauer sowie hohe Genauigkeit der Spannbacken.

SOft G rl p @ Hochste Haltekraft @) Hochgenaue Schnittstellen

Fertigteilbearbeitung

o Hartbarer Stahl

@ Geschliffene Verzahnungen
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Hydraulische Ausgleichsbacke

Backenschnellwechselsystem
RAPIDO manuell

Krallenbacken AuBenspannung

Weiche Aufsatzbacken
und Backenrohlinge

Uiberblick
Spannbacken

Spannbacken-Quickfinder

mit Druckfunktion
schunk.com/backen-quickfinder

QUENTES

Backenschnellwechselsystem
RAPIDO-A2 automatisiert

Krallenbacken Innenspannung

Weiche Segmentbacken

Pendelbacken Niederzugbacken

Grundbacken
Krallenbacken fiir Stangenspannung Harte Stufenbacken
Verzahnte Stangen Weiche Blockbacken

Spannbacken

Werkstiickspanntechnik



Technische Daten
Spannbacken

Spannbacken

Einsatzgebiete

N ELLLE Rohteil- Fertigteil- Innen- AuBen- Ausgleich Verdan- Verfor- Backen-
spannung spannung spannung spannung von Form- derbarer mungs- schnell-

toleranzen Spann- armes wechsel
durchmes- | Spannen
ser durch
Ausdrehen

T
% Pendelbacken ) ) ) ) ) ) Qo
=)
(=]
=
f=Bl QUENTES @
= Kunststoff- " ° ° ° ° ° o
S .
K backen
@
=
&
2
ol Grundbacken [ ]
2
o
[
H
o
c
S
ol Backenschnell-
B wechselsystem
[ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Bl RAPIDO/
=3 RAPIDO-A2
=
9
[

Krallenbacken ‘ ) ® ) [

-
Stufen-
aufsatzbacken g ° L] o o
E |
Stufen- ~

Aggressive Grip (Rohteilbearbeitung)

| [ ] [ ] [ ] [ ]
blockbacken m

Verzahnte
[ ] [ ] [ ] [ ]
Stangen

Weiche
Aufsatzbacken

Backenroh-
linge

Segment-
aufsatzbacken . L] L] L] ) ® [
Blockbacken ‘ ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

@ Hervorragend geeignet O Gut geeignet

Soft Grip (Fertigteilbearbeitung)
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Technische Daten
Spannbacken

Eigenschaften

Konfigurierbar Backenschnittstelle/Bauart Lieferbar fiir DrehfuttergroBen Material
unter schunk.com/easyjaw (standardméRig) (standardmiRig)

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°

" 200 - 500 mm Stahl einsatzgehartet
gerade und schrdage
Keilstangenverzahnung
Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60° 160 - 315 mm Glasfaserverstarkter Kunststoff
Kreuzversatz
Gerade und schrage 125 — 1000 mm Stahl gehdrtet und prazisions-

Keilstangenverzahnung geschliffen

Spitzverzahnung 90°

® Spitzverzahnung 60° 160 - 400 mm Stahl einsatzgehdrtet
Spitzverzahnung 90°
1 o
° spitzverzahnung 60 140 - 1000 mm Stahl 16Mn(r5 einsatzgehiirtet
Kreuzversatz
Modul 2
Spitzverzahnung 90°
H o
spitzverzahnung 60 110 - 1200 mm Stahl 16Mn(r5 einsatzgehiirtet
Kreuzversatz
Modul 2
Gerade und schrage Stahl 16MnCr5 einsatzhdrtbar oder
Keilstangenverzahnung 160 - 630 mm Stahl 16MnCrS5K
H o
Spitzverzahnung 90 125 - 800 mm Stahl oder Aluminium
Spitzverzahnung 60°
Spitzverzahnung 90°
. o . L
° Spitzverzahnung 60 80 — 1200 mm Stahl 16MnCr5 emsatzha.rtbar
Kreuzversatz oder hochfestes Aluminium
Modul 2
Spitzverzahnung 90°
[ ] Spitzverzahnung 60° 160 - 800 mm Stahl 16MnC(r5 einsatzhdrtbar
Modul 2
1 o
Spitzverzahnung 90 Stahl 16MnCr5 einsatzhartbar
[ Spitzverzahnung 60° 80 - 630 mm .
oder hochfestes Aluminium
Kreuzversatz
° Gerade und schrage 140 - 800 mm C 45, vergiitet, induktiv hirtbar

Keilstangenverzahnung

D -

Spannbacken

Werkstiickspanntechnik



iiberblick
Drehfutter

Drehfutter
:

Vom universellen Handspannfutter bis zum Drehfutter
mit Backenschnellwechselsystem und maximalen Spann-
kraften bietet SCHUNK fiir jede Anwendung das passende
Drehfutter.

SCHUNK bietet

. Komplettlosungen vom
EngII‘IEEI‘Ed Werkzeughalter iiber
das Spannfutter bis hin

I(undenspezn‘lsch zum Antrieb fiir Ihre

Anwendung.
o Drehfutter fiir
TECh I.lne branchenspezifische
.. Anforderungen und
Spezialisiert e ey

Ausgewdhlte Spannfutter,
die sich durch hohe
Flexibilitdt bei kleinen
LosgroBen auszeichnen.

Flexible

Schnellwechselsysteme

Ausgewadhlte Spannfutter,
die fiir die hohen
Anforderungen

moderner Maschinen

flir verschiedene
Anwendungen entwickelt
wurden.
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ROTA

Mit liber 40 Jahren Erfahrung in der Entwicklung und
Fertigung erfiillen SCHUNK Drehfutter die Anforderungen
modernster Bearbeitungen fiir die anspruchsvolle
Zerspanung in weltweit bekannter Spitzenqualitat.

ROTA NCML A = ROTA NCM € @ |

PROTACT

ROTA NCE ¢ ROTA NCR-A @

ROTA-S flex A

ROTA NC plus 2 ROTA NC plus 2 @
3 Backen 2 Backen



ROTA

Liinetten, Schnellwechselsysteme, Spannbacken und
Spannzylinder vervollstandigen die Produktpalette, die
den hohen Anforderungen der modernen Zerspanung
gerecht wird. Durch standige Weiterentwicklung von
Technologie und Produkten sowie die konsequente

ROTA NC plus 2
4 Backen

Uiberblick
Drehfutter

Einhaltung des Qualitatsmanagementsystems

DIN EN I1SO 9001:2015 ist SCHUNK Ihr kompetenter Partner
fiir hochwertige Drehfutter. SCHUNK liefert Komplett-
I6sungen und garantiert maximale Flexibilitat fiir lhre
Spannaufgabe.

i,

ROTA HSH @

ROTA NCO2 & ROTA 2B @

ROTA NCR @

PROTACT

ROTA-M flex 2+2 A

ROTA-ML flex 2+2 A

ROTA THW3 ¢

ROTA TP ©®

ROTA-G A

@ Hydraulisch

»
-

RAPIDO-A2 &

(

“

ZENTRICO THL plus € @

® Pneumatisch A Manuell m Magnetisch

D -

Drehfutter

Werkstiickspanntechni



Tech Line ROTA

Drehfutter
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Typ Beschreibung

- +
ROTA-M flex 2+2 Extrem flexibles 4-Backen-Handspannfutter mit patentiertem Antriebskonzept.

Dank groBem Ausgleichshub lassen sich runde, kubische sowie geometrisch

ROTA-ML flex 2+2 unformige Werkstiicke problemlos spannen.

Extrem gewichtoptimiertes Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung und bis zu 40 %
reduziertem Tragheitsmoment gegeniiber herkbmmlichen Drehfuttern. Verkiirzte Taktzeiten
und energieeffiziente Bearbeitung, insbesondere im Bereich der GroRserienfertigung.

ROTA NCE

ROTA NCF plus 2 Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung und integriertem Fliehkraftausgleich zur Verringerung

des Spannkraftverlustes unter Drehzahl. Dadurch kdnnen die Werkstiicke mit deutlich hdheren
Drehzahlen bearbeitet werden.

ROTA NCF
Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung mit groRtem Backenhub bei groRter Backenspann-
ROTA NCO . o .
kraft. Ein absoluter Problemldser fiir anspruchsvolle Anwendungen.
ROTA NCO2 Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung, insbesondere fiir Vertikaldrehmaschinen.
Optional mit Fliehkraftausgleich oder Backeneinzelverstellung erhaltlich.
ROTA 2B 2-Backen-Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung mit groRem Hub
bei gleichzeitig hochster Spannkraft. Ideal geeignet fiir Werkstiicke mit groRer Storkontur.
6-Backen-Ausgleichsfutter zum verformungsempfindlichen Spannen
ROTA NCR . A -
von diinnwandigen Werkstiicken.
Abgedichtetes 6-Backen-Ausgleichsfutter zum verformungsempfindlichen Spannen
ROTA NCR-A von diinnwandigen Werkstiicken. Das Dichtsystem sorgt fiir konstante Spannkrafte,
minimalen Wartungsaufwand und ein noch breiteres Einsatzspektrum.
ROTA TB2 Kraftspannfutter mit integriertem Pneumatikzylinder und sehr groRer
Futterbohrung speziell fiir das Bearbeiten groBer Rohre.
Kraftspannfutter mit integriertem Pneumatikzylinder und sehr groRBer Futterbohrung
ROTA TB2-LH speziell fiir das Bearbeiten groRer Rohre. Ein Eil- und Spannhub ermdoglicht das

kollisionsfreie Beladen von Rohren mit groRer Storkontur.



|2(:,T]\ Tech Line

Drehfutter
BaugroRen Max. Drehzahl Max. Spannkraft Hub/Backe Ausgleichshub/Backe Anzahl Backen
[1/min] [kN] [mm] [mm]
260 - 500 1100 - 2700 100 - 180 9.5-17.8 5.1-10 [
630 - 1200 600 - 900 150 - 180 14.5-17.8 7.9-10 L
130 - 315 3500 - 7500 45 - 155 3.2-5.8 3
185 - 315 4000 - 6000 72 - 160 5.3 3
400 - 630 1800 - 3300 187 - 300 8-11 3
165 - 630 1600 - 6000 72 - 330 6.4 - 15 3
800 - 1400 500 - 900 330 23 3
125 - 400 2000 - 5300 26 - 85 10 - 18 2
165 - 200 3500 - 4000 36 - 50 6 +1 6
190 - 1000 600 - 4000 36 - 300 6 - 25 +1 - +6 6
470 - 1000 500 - 1700 115 - 240 7-12.8 3
470 - 1000 500 - 1300 115 - 240 20 - 38.5 3

Drehfutter

Werkstiickspanntechnik



Flexible/Konventionell ROTA
Drehfutter

Typ Beschreibung

Handspannfutter mit Backenschnellwechselsystem und schrdg verzahnter Backenschnittstelle.
In Kombination mit Schutzbiichsen oder Spanndornen noch flexibler einsetzbar.
Auch als 2-Backenfutter erhdltlich.

ROTA-S plus 2.0

ROTA-S plus Handspannfutter mit Backenschnellwechselsystem und schrdg verzahnter Backenschnittstelle.

* Extrem gewichtserleichtertes Handspannfutter fiir Fras-Dreh-Zentren. Dank Backenschnell-

ROTA-S fle fhd
0TA-S flex ﬁb wechselsystem sehr schneller Umbau von kleinen auf groBe Werkstiickdurchmesser.

Abgedichtetes Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem mit gerader verzahnter
Backenschnittstelle. Ein patentiertes Dichtsystem mit Fettdauerschmierung sorgt fiir konstante
Spannkrdfte, minimalen Wartungsaufwand und ein noch breiteres Einsatzspektrum.

ROTA THW3
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ROTA THW plus (;#" Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem mit gerader verzahnter Backenschnittstelle.
. .

Kraftspannfutter mit innovativem Backenschnellwechselsystem. Der werkzeuglose Backenwechsel

RAPIDO-A2
kann von Hand oder wahlweise voll automatisiert per Roboter erfolgen.

ROTA NC plus 2 4 Universell einsetzbare Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung in 2-, 3- und 4-Backenausfiihrung.
P B ‘(J Diese Bandbreite ermoglicht es, nahezu alle Kundenanforderungen zu bedienen.

‘e
¥
ROTA NC t Universell einsetzbare Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung in 3-Backenausfiihrung.

Kraftspannfutter mit integriertem Pneumatikzylinder als Alternative, wenn keine Hydraulik

ROTATP an der Drehmaschine vorhanden ist.

Konventionell (Universell)

Schmutzunempfindliche Spannklauenkdsten fiir individuelle Aufspannldsungen

ROTA SPK auf Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten.

Typ Beschreibung

Hydraulisch betdtigte, selbstzentrierende Liinetten mit hohen Spannkraften zur Unterstiitzung
von langen Werkstiicken auf Drehmaschinen. Fiir einen schnellen Wechsel konnen diese auch
mit einem Liinettenschnellwechsel kombiniert werden.

ZENTRICO THL plus

Liinetten
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ROTA Flexible/Konventionell

Drehfutter

BaugroRen Max. Drehzahl Max. Spannkraft Hub/Backe Anzahl Backen
[1/min] [kN] [mm]

160 - 315 3400 - 5400 40 - 180 6.5-9.9 213

400 - 1000 900 - 2200 230 - 270 12-15 3

550 - 1400 400 - 1000 100 - 270 7-15 3

200 - 630 1700 - 6000 64 - 240 6.7 - 10.5 3

165 - 315 3600 - 6000 45 - 160 5.9 - 8.6 3

210 - 400 1700 - 4000 85 - 187 5.3-15 3

185 - 315 2000 - 500 48 - 160 5.3 21314

400 - 630 700 - 2500 187 - 410 8-16 3

125 - 350 2200 - 4000 22-90 3-15 3

180 - 260 55-175 75 -100 1

BaugroBen Spannbereich Max. Spannkraft Zentriergenauigkeit Wiederholgenauigkeit
[mm] [kN] [mm] [mm]

100 - 600 L - 460 1-25 0.02 - 0.06 0.005 - 0.02

Drehfutter

Werkstiickspanntechnik



Spannmodule
Nullpunktspannsysteme

Spannmodule
:

Die Basis fiir den Baukasten bilden VERO-S Nullpunkt-
spannmodule, die entweder im Maschinentisch direkt
verbaut oder als Spannstation darauf befestigt werden.
Mit Hilfe von Spannpalette, Palettenkupplung und
Robotermodul konnen die Spannmittel {iber einen
Roboter automatisiert ein- und ausgewechselt werden.

34

VER®-S

Die Verbindung zwischen Spannmodul und Spannmittel
bzw. Spannpalette wird {iber Spannbolzen oder Spannringe
realisiert. Mit dem grofRen Portfolio von SCHUNK kdnnen
aktuell alle Befestigungsschrauben durch Spannbolzen
ersetzt werden und somit die Riistzeiten signifikant
reduziert werden.




VERO®-S

Konusverschluss KVS

Alle Nullpunktspannmodule der Generation NSE3 sind im Standard
fiir die Integration eines Konusverschlusses vorbereitet. Ein spdterer
Austausch des standardmaRigen Stopfens durch den Konusverschluss
ist ohne groRen Aufwand maoglich. Der Konusverschluss verhindert,
dass wahrend eines Spannmittel- oder Palettenwechsels Spane oder
Kiihlschmierstoff in die Spannbolzen-Schnittstelle gelangen kdnnen.
Insbesondere im Bereich der automatisierten Maschinenbeladung
essenziell.

Spannmodule
Nullpunktspannsysteme

Nullpunktspannsysteme

Werkstiickspanntechnik



Spannmodule VER@'S

Nullpunktspannsysteme

Beschreibung

NSE mikro - innovative Technik auf kleinstem Raum mit den kleinsten Nullpunktspannmodulen

\ Mikro-Spannmodul fiir universelle Anwendungen in der Mikrozerspanung.
-“sj Nullpunktspannmodule mit Antrieb {iber Treibring und drei flachen Spannschiebern
N mit patentiertem Antriebskonzept.

NSE mikro 49

Mikro-Spannmodul fiir universelle Anwendungen in der Mikrozerspanung mit deutlich
erhdhter Einzugskraft fiir mehr Leistung. Nullpunktspannmodule mit Antrieb iiber
Axialkolben und zwei runden Spannschiebern mit patentiertem Antriebskonzept.

NSE mikro 49-13

NSE mini - leistungsstarke Module fiir kleine variable StichmaBe

Miniatur-Spannmodul fiir Anwendungen mit leichter Krafteinwirkung wie das
Bearbeiten von Aluminium oder Kunststoff oder der Einsatz auf Messvorrichtungen.
Nullpunktspannmodule mit Antrieb iiber Treibring und drei flachen Spannschiebern
mit patentiertem Antriebskonzept.

NSE mini 90

Miniatur-Spannmodul mit deutlich hoherer Einzugskraft fiir die leichte Frasbearbeitung.
Nullpunktspannmodule mit Antrieb liber Axialkolben und zwei runden Spannschiebern
mit patentiertem Antriebskonzept.

NSE mini 90-25

[ Miniatur-Spannmodul, das speziell fiir Hochtemperaturanwendungen bis 200 °C
& konzipiert ist. Material, Antriebskonzept und Dichtungen sind speziell auf diese
Temperaturen abgestimmt.

NSE-HT mini 88-20

NSE3 - das leistungsfahigste Nullpunktspannsystem fiir universelle Friasbearbeitung

= | ZF Leistungsfahiges Spannmodul mit hohen Einzugskrdften fiir kleine StichmaRe.
=3 NSE3 99 = . R ) -
1] | Optional mit Konusverschluss erhdltlich.
® - i
£ L |
3
@
£
-
- @)' Das leistungsfahigste Nullpunktspannmodul schlechthin. Die Premiummodule
NSE3 138 [y et sind die Basis des VERO-S Baukastens und sind durch eine einzigartige Vielzahl
= an unterschiedlichen Ausstattungen erweiterbar. Optional mit Konusverschluss
" erhiltlich.
o = = Leistungsfahiges Nullpunktspannmodul in Turmausfiihrung. Die schlanke Bauweise eignet
5 ‘@§ - sich besonders fiir Turm- und Wiegeplattenanwendungen. Optional mit Konusverschluss
NSE3-T3 138 - -
4] erhdltlich.
- L@’-.’ Leistungsfahiges Nullpunktspannmodul mit integrierten Medieniibergaben. Mit diesen
NSE3 138-P = e Medieniibergaben kann Pneumatik oder Hydraulik direkt durch das Modul an das
- i Spannmittel mit einem max. Ubergabedruck von 300 bar iibergeben werden. Optional

mit Konusverschluss erhéltlich.

VERO-S Automation - Leistungsstarke Nullpunktspanntechnik fiir die High-End-Palettierung

Voll ausgestattetes Automationsmodul fiir die automatisierte Werkzeugmaschinenbeladung

B sowie flir Anwendungen in der Handhabungs-, Montage- und Automationstechnik.
NSA plus Extrem flaches Automationsmodul fiir die High-End-Palettierung.
NSA3 Eine Palettenabhebefunktion sorgt fiir maximale Prozesssicherheit

im Zusammenspiel mit Robotern.
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VER@'@ Spannmodule

Nullpunktspannsysteme

Spannbolzentyp | | Automatisierte Manuelle Modulhdhe Gewicht Einzugskraft
Spannringtyp Maschinen- Maschinen- iiber Tisch ohne I mit Turbo
beladung beladung

[mm] [kg] [kN] |||||||||||||||||||||||||||||||

0.15
SPx mikro 10 Ja Ja 12 0.2
0.4 I
0.5
SPx mikro 10 Ja Ja 13 0.2
1.5

0.5
SPx mini 20 Ja Ja 20 1
1.5 I
1.5
SPx mini 20 Ja Ja 25 1.3
: [ ]
0.5
SPx mini 20 Ja Ja 20 1
2.5

‘

SPx 40 Ja Ja 56 2.4
o
8
SPx 40 Ja la 39 L.
s
7
SPx 40 Ja Ja 11 3.5
v
8
SPx 40 Ja Ja 39 L.
»

|

SPX 40 Ja Ja 39 bk
.
3
SRx 120 Ja Ja 32 2
10 I
5
SRx 160 Ja Ja 40 5.8
s
<

Nullpunktspannsysteme

Werkstiickspanntechni



Robotermodule VE R@'g

Nullpunktspannsysteme

Robotermodule
:

Die SCHUNK-Palettenkupplungen der Baureihe VERO-S NSR Uber ein integriertes Federpaket wird der Spannbolzen

sind aus der automatisierten Maschinenbeladung nicht liber zwei Spannschieber selbsthemmend gespannt, so
mehr wegzudenken. 0b schlank und leicht dank hart- dass auch bei Druckabfall die Einzugskraft vollstandig
anodisierter Aluminiumlegierung oder robust und kraftvoll erhalten bleibt. Eine standardmadRig integrierte Reini-
in den beiden groRBen BaugroRen - fiir jede Anwendung gungsfunktion gewadhrleistet eine optimale Reinigung
ist das passende Modul dabei. der Plananlage, des Zentrierkonus, der Mittelbohrung

und der Verdrehsicherung.

Leistungsfahige Roboter-
modaule fiir die High-End-
Palettierung

Abfragesegment
zur Abfrage der
Spannzustdnde
sowie Paletten-
anwesenheit

Palettenkupplung als
Verbindungselement zwischen
Robotermodul und Spann-
palette
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VERO®-S

VERO-S NSR3 138

Die neue Roboterkupplung fiir die High-End-Palettie-

rung mit einer Momentenaufnahme von bis zu 1.500 Nm:
Mit dem Robotermodul VERO-S NSR3 138 kdnnen nun auch
schwere Paletten problemlos mit Robotern gehandelt
werden. Erstmals konnen die einzelnen Spannzustande
tiber eine Abfrageeinheit erfasst und mit 10-Link-Schnitt-
stelle standardisiert an die Maschinensteuerung libertragen
werden.

Robotermodule
Nullpunktspannsysteme

Nullpunktspannsysteme
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Robotermodule VE R@'g

Nullpunktspannsysteme

Beschreibung

Extrem schlanke Roboterkupplung aus hartanodisierter Aluminiumlegierung

B LD Y zum Handling von kleinen Paletten mit einer Momentenaufnahme von bis zu 15 Nm.
NSR mini 100 < Extrem schlanke Roboterkupplung aus hartanodisierter Aluminiumlegierung
zum Handling von kleinen Paletten mit einer Momentenaufnahme von bis zu 75 Nm.
v
=
3
E NSR 160 Extrem schlanke Roboterkupplung aus hartanodisierter Aluminiumlegierung
% zum Handling von Paletten mit einer Momentenaufnahme von bis zu 600 Nm.
S
o
e
NSR3 138 ¢ = Robuste Roboterkupplung zum Handling von schweren Paletten
E g mit einer Momentenaufnahme von bis zu 1.500 Nm.
iy
0
NSR maxi 220 Robuste Roboterkupplung zum Handling von schweren Paletten

mit einer Momentenaufnahme von bis zu 4.000 Nm.

Beschreibung Ident.-Nr.

1 Kupplungsnippel fiir Robotermodul
MDR-NRS-1 - Mit einfacher Medieniibergabe zur Betdtigung von Spannstationen 1350336
und Spannmitteln iiber die passende Kupplungsleiste.

4
E
E Kupplungsleiste fiir Spannpalette
= MDR-PAL-1 Mit einfacher Aufnahme zur Ubertragung der Druckluft 1440495
e vom Robotermodul zum Spannmittel.
8
-
Kupplungsleiste fiir Spannstation
MDR-NSL-1 Mit einfacher Aufnahme zur Ubertragung der Druckluft 1350331

vom Robotermodul zur Spannstation.
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VE R@-@ Robotermodule

Nullpunktspannsysteme

Spannbolzentyp Automatisierte Modulbreite Gewicht Einzugskraft Max. Moment
Maschinen- ohne | mit Turbo | Mx /| Mz
beladung
[mm] [kel [kN] [Nm] |||||||||||||||||||||||||||||||
0.5 15
SPA mikro 10 Ja 29 0.15
1.5 32 |
1 75
SPA mini 20 Ja 39.5 0.4
4 200 I
b 600
SPA 4O Ja 60 1.6
8 1500
SPA 4O Ja 112 3.8
12 4000
SPA 80 Ja 176 21
Typ Beschreibung Ident.-Nr.

Kupplungsnippel fiir Robotermodul

MDR-NSR-2 Mit zweifacher Medieniibergabe zur Betdtigung von Spannstationen 1350334
und Spannmitteln iiber die passende Kupplungsleiste.
-
£
=
E Kupplungsleiste fiir Spannpalette
El MDR-PAL-2 Mit zweifacher Aufnahme zur Ubertragung der Druckluft 1426829
2 vom Robotermodul zum Spannmittel.
=
&
[a]
Kupplungsleiste fiir Spannsta_tjon
MDR-NSL-2 Mit zweifacher Aufnahme zur Ubertragung der Druckluft 1350323

vom Robotermodul zur Spannstation.

Nullpunktspannsysteme
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Werkstiickdirektspannbaukasten _
Nullpunktspannsysteme VER@ S

Werkstiickdirektspannbaukasten
:

Das kollisionsfreie Spannen ohne groRRe Storkontur wird Mit Hilfe modular aufgebauter Spannsdulen lassen sich
mehr und mehr auch bei kleinen LosgroRen und Einzel- die Werkstiicke vom Maschinentisch abheben und in einer
stlicken zum Standard. Dank der beiden Systembaukdsten definierten Spannsituation fixieren. Dank der groRten
VERO-S WDP-5X (pneumatisch betatigt) und WDM-5X Spannbolzenvielfalt lassen sich die Spannsaulen an alle
(manuell betdtigt) lassen sich Werkstiicke aller Art in Kundenwiinsche anpassen.

Sekundenschnelle direkt und ohne Storkontur spannen.

Kollisionsfreie 5-Seiten-
Werkstiickbearbeitung in
einer Aufspannung

Modular
aufgebaute
Spannsdulen

Verschlauchung bei WDP-5X
erfolgt ausschlieBlich auf
dem Maschinentisch
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Positionierdorn

Mit Hilfe des Positionierdornes, eingespannt in der Maschinen-
spindel, konnen die Spannsaulen auf dem Maschinentisch oder
Rasterplatten schnell, einfach und prazise positioniert werden.
Die Module miissen hierzu nicht einmal gedffnet werden.

Werkstiickdirektspannbaukasten
Nullpunktspannsysteme

Nullpunktspannsysteme

Werkstiickspanntechni



Werkstiickdirektspannbaukasten _
Nullpunktspannsysteme VER@ g

Beschreibung

Grundmodule dienen als Basis der Spannsdulen. Je nach Maschinentischschnitt-
stelle gibt es drei unterschiedliche Grundmodule.

Grundmodule

Stapelmodule dienen zur Hohenvoreinstellung der Spannsdulen.

Stapelmodule Die Module sind in fiinf standardisierten Hohen verfiigbar.

Spannmodule dienen in Kombination mit VERO-S Spannbolzen als
Schnittstelle zum Werkstiick. Sie sind in pneumatischer oder in manueller Aus-
flihrung verfiigbar.

Spannmodule

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem WDP-5X

Ausgleichsmodule kénnen in Kombination mit Ausgleichsbolzen Hohenunter-
schiede bis zu 11 mm stufenlos ausgleichen. Sie sind in pneumatischer oder in
manueller Ausfiihrung verfiigbar.

Ausgleichsmodule

Grundmodule dienen als Basis der Spannsdulen. Je nach Maschinentisch gibt es
hier unterschiedliche Grundmodule.

Grundmodule

Robustes Modul mit drei VERO-S-Schnittstellen fiir den Hochbau von

D |
U0 Grundmodule schweren Werkstiicken und Vorrichtungen mit breiter seitlicher Abstiitzung.

Flexibel einsetzbare Spanmodule mit zwei Spannstellen zur Befestigung von einem
VERO-S Spannbolzen von oben wie von unten.

VARIO Grundmodule

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem WDM-5X

Aufbauspannmodule dienen zur Hhenvoreinstellung der Spannsaulen.
Die Module sind in drei standardisierten Héhen verfiigbar.

Aufbauspannmodule

L



VE R@_g Werkstiickdirektspannbaukasten

Nullpunktspannsysteme

Einzugskraft/ Einzugskraft/ Moduldurchmesser Modulhohe Hohenausgleich Wiederholgenauigkeit
Haltekraft Haltekraft mit Turbo Modulschnittstelle

[kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]

10 - 25 ?99 60 < 0.005
10 - 25 @99 30 - 160 < 0.005
4-15 15 %99 70 < 0.005
0.8 L $99 70 11 < 0.005
15 @ 80 75 - 175 < 0.005
15 @ 80 75 - 150 < 0.005
15 ? 80 100 - 125 < 0.005
15 @ 80 125 -175 < 0.005

Nullpunktspannsysteme

Werkstiickspanntechnik



Spannbolzen VE R@'g

Nullpunktspannsysteme

Spannbolzen
f

Spannbolzen mit Kurzkegel zur formschliissigen Verbindung der Werkstiicke,
Spannpaletten oder Vorrichtungen mit den Spannmodulen. Je nach
Baureihe gibt es unterschiedliche GroRen und Ausfiihrungen - fiir jeden
Anwendungsfall die passende Losung.

SPA mikro 10 SPA mini 20 SPA 80

Einzugs- und Haltekrafte

1
Einzugskraft [N] H Haltekraft [N] H

Ohne Turbo Mit Turbo SPx mikro 10 SPx mini 20
M3 M6

NSE mikro 49 150 400 3000 5000

NSE mikro 49-13 400 1500 3000 5000

NSE mini 90 500 1500 15000 25000

NSE mini 90-25 1500 6000 15000 25000

NSE-HT mini 88 500 2500 15000 25000

NSE3 99 5000 18000 35000 50000 75000
NSE3 138 8000 28000 35000 50000 75000
NSE3 176 9000 40000 35000 50000 75000
NSE-A3 138 8000 28000 35000 50000 75000

L6



VERO®-S

SPA mikro 10

SPB mikro 10

SPx mikro 10

SPC mikro 10

SPA mikro 20

SPB mikro 20

SPC mikro 20

SPA 40

SPB 40

SPCL40

SPA-X 40

SPA-XY 40

SPG 40

SPx 40

SPA-S 40

SPB-S 40

SPC-S 40

SPA-0B 40

SPB-0B 40

SPC-0B 40

SPA-F 40

SPC-F 40

SPA 80-30

SPx 80

Beschreibung

Standard-Spannbolzen
Standard-Spannbolzen zur formschliissigen
Verbindung der Werkstiicke oder Vorrichtungen
mit den Spannmodulen.

Standard-Spannbolzen
Standard-Spannbolzen zur formschliissigen
Verbindung der Werkstiicke oder Vorrichtungen
mit den Spannmodulen.

Standard-Spannbolzen
Standard-Spannbolzen zur formschliissigen
Verbindung der Werkstiicke oder Vorrichtungen
mit den Spannmodulen.

Ausgleichsbolzen

Spannbolzen zum Ausgleich von StichmaR-
schwankungen.

SPA-X 40 = Ausgleich in eine Richtung von +1 mm.

SPA-XY 40 = Ausgleich in alle Richtungen von #1 mm.

Genauigkeitsbolzen
Spannbolzen mit patentiertem Flexkegel mit einer
Wiederholgenauigkeit < 0.002 mm.

Schwalbenschwanzbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliissigen
Verbindung der Werkstiicke oder Vorrichtungen mit
den Spannmodulen.

Spannbolzen ohne Zentrierbund
Spannbolzen wird {iber eine Passschraube in
das Werkstiick geschraubt.

Schwerlastbolzen
Spannbolzen mit einer Haltekraft von 75 kN.

Spannbolzen NSR maxi

Spannbolzen zur formschliissigen Verbindung der
Roboterkupplung NSR maxi mit der dazugehdrigen
Palettenkupplung.

Spannbolzen

Nullpunktspannsysteme

Ausfiihrung

Zentrierbolzen

Positionierbolzen

Haltebolzen

Zentrierbolzen

Positionierbolzen

Haltebolzen

Zentrierbolzen

Positionierbolzen

Haltebolzen

Ausgleichsbolzen

Ausgleichsbolzen

Zentrierbolzen

Zentrierbolzen

Positionierbolzen

Haltebolzen

Zentrierbolzen

Positionierbolzen

Haltebolzen

Zentrierbolzen

Haltebolzen

Zentrierbolzen

Ident.-Nr.

0436610

0436620

0436630

0435610

0435620

0435630

0471151

0471152

0471153

0471155

0471156

0471154

1310630

1323856

1323857

0471631

1316935

1316936

0471171

0471172

0471181

Passend zu

NSE mikro
NSR mikro

NSE mini
NSR mini

NSE3
NSE-A3
NSR3 138
NSR 160

NSE3
NSE-A3

NSE3
NSE-A3

NSE3
NSE-A3

NSE3
NSE-A3

NSE3
NSE-A3

NSR maxi

Nullpunktspannsysteme

Werkstiickspanntechnik



Intelligente Spanntechnik
Nullpunktspannsysteme, Kraftspannblocke

Intelligente Spanntechnik
:

Mit den elektromechanischen Spannsystemen stellt SCHUNK eine energie-
effiziente Alternative zu pneumatischen Spannsystemen zur Verfiigung,

die diese 1:1 ersetzen kdnnen. Die Spannmittel verfiigen liber einen hohen
Wirkungsgrad. lhre Versorgung erfolgt stets von der Bodenseite, sodass der
Leitungsbedarf minimal ist. Dank der integrierten Elektronik sind samtliche
Hauptparameter wie Spannkraft, Spannposition und Offnungsposition
regelbar.

Abfrage Paletten-
anwesenheit

tiber induktiven
Ndherungsschalter moglich

Integrierte Sensorik

ohne zusatzliche
Storkontur

Ansteuerung iiber
10-Link

zum einfachen Einbinden
in gangige Feldbussysteme

Ansteuerung iiber
10-Link

zum einfachen Einbinden
in gangige Feldbussysteme

L8

VER®-S

Abfrage Spann-
schieberstellungen

fiir die Zustande ,,Zustand
geoffnet”, ,Zustand verrie-
gelt" und ,Zustand verriegelt
ohne Spannbolzen”

Vorpositionierung der
Spannbacken

fiir ein schnelles Be- und
Entladen unterschiedlicher
Werkstiicke

Integrierte Elektronik
und Aktorik

Signalverarbeitung
erfolgt ausschlieBlich im
Spannmittel



VERO®-S

VERO-S AFS3 I0L

Mehr Transparenz bei Spannvorgangen ermoglichen die neuen Abfrage-
einheiten AFS3 10L. Uber ein 10-Link-Signal kénnen die Spannzustdnde
»Modul gedffnet", ,Modul gespannt” und , Modul gespannt ohne Spann-
bolzen" sowie die Palettenanwesenheit der SCHUNK-Premiummodule der
Baureihe VERO-S NSE3 abgefragt werden. Eine LED-Leuchte visualisiert den
Spannzustand und bietet zusatzliche Bediensicherheit. Die Abfrageeinheiten
AFS3 10L gibt es standardmaRig fiir die Module NSE3 99, NSE3 138,

NSE3 176 und NSE3 100-75, bei denen standardmaRig Befestigungsgewinde
am Umfang eingebracht sind. Dieses smarte Zusammenspiel des elektroni-
schen Abfragesystems bietet Anwendern die Sicherheit, die sie bei der auto-
matisierten Spannung von Werkstiicken brauchen.

VERO-S NSE3-PH IOL

VERO-S NSE3-PH IOL steht fiir das innovativste Spannmittel im Bereich der
elektromechanischen Spannmittel — mit unschlagbarer Leistung. Mit dem
piezo-hydraulischen Antrieb werden mit einem elektromechanischen
Nullpunktspannsystem bei gleichem Bauraum nahezu die gleichen Einzugs-
krafte erreicht wie mit dem fluidbetdtigten Spannmittel. Die komplette
Ansteuerung sowie Sensorik ist dabei vollstandig im Modul integriert,
sodass keine zusdtzlichen Storkonturen entstehen. Neben dem neuartigen
Antrieb sind sowohl die Abfrage der Spannschieberstellungen als auch die
Palettenanwesenheit komplett im Modul integriert. Die komplette Daten-
tibertragung erfolgt dabei liber eine 10-Link-Schnittstelle, wodurch das
Modul in alle gangigen Feldbussysteme einfach eingebunden werden kann.

TANDEM KSE3 10L

Elektromechanische Spannmittel mit 10-Link-Schnittstelle jetzt
auch im Bereich der TANDEM Kraftspannblocke. Der SCHUNK KSE3
ist der erste Kraftspannblock der elektrisch angesteuert und

liber eine Motor-Getriebe-Kombination angetrieben wird. Durch
die komplett integrierte Elektronik und Aktorik erfolgt die
Signalverarbeitung ausschlieBlich im Spannmittel. Die Besonder-
heit des KSE3 Kraftspannblocks besteht darin, dass er iiber eine
Backenvorpositionierung und eine variable Spannkraft im Bereich
von 30-100 % verfiigt. Darliber hinaus meldet das Spannmittel,
wenn Schmierungsbedarf besteht.

Intelligente Spanntechnik

Nullpunktspannsysteme, Kraftspannbldcke

Nullpunktspannsysteme

Kraftspannbldocke

Werkstiickspanntechni



Intelligente Spanntechnik VER@-@

Nullpunktspannsysteme, Kraftspannbldcke

Beschreibung

Piezo-hydraulisches Nullpunktspannmodul mit gleichen Leistungswerten bei gleichem
Einbauraum wie das aktuelle NSE3 138.
Ansteuerung und Dateniibertragung liber 10-Link-Schnittstelle.

NSE3-PH 138 I0L

Elektromechanisch angetriebenes Nullpunktspannmodul mit integrierter Elektronik.

R L Ansteuerung und Dateniibertragung iiber 10-Link-Schnittstelle.

Elektromechanisch angetriebenes Nullpunktspannmodul mit integrierter Elektronik.
Ansteuerung iiber einen seitlichen 4-PIN-Anschluss.
Abfrage der Spannschieberstellungen iiber zwei externe induktive Naherungsschalter.

Intelligente Nullpunktspannmodule

NSE-E mini 90

Beschreibung

Vorteil Standardhub:

Elektromechanisch angetriebener Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

2-Backen-Kraftspannblock

)

E KSE3 foL mit integrierter Elektronik zur

) Backenpositionierung. Vorteil Langhub:

< GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von
o Werkstiicken mit groRer Storkontur.

&

=]

A

E Vorteil Standardhub:

50 Elektromechanisch angetriebener Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.
3 _ _ .

£ [ 3-Backen-Kraftspannblock mit

integrierter Elektronik zur Backen- X
positionierung. Vorteil Langhub: - )
GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von

Werkstiicken mit groRer Storkontur.

Beschreibung

Zum einfachen Nachriisten an alle bestehenden NSE3-Module.
4 Dateniibertragung iiber 10-Link-Schnittstelle.
dCE o Abfrage der Spannschieberstellungen und Palettenanwesenheit.

AFS3 10L

Zum einfachen Nachriisten am neuen NSR3 138 Robotermodul.

gia“'ﬂ‘[: [3 Dateniibertragung liber 10-Link-Schnittstelle.
AFS3-R I0L o Abfrage d hieberstell d Pal hei
i ’-é rage der Spannschieberstellungen und Palettenanwesenheit.
4

Intelligente Abfragesegmente
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Spannbolzentyp

SPx 40

SPx mini 20

SPx mini 20

Hubvariante

Standardhub

Langhub (-LH)

Standardhub

Langhub

Schnittstelle

10-Link

10-Link

Automatisierte
Maschinen-
beladung

Hub/Backe

[mm]

Manuelle
Maschinen-
beladung

Leistungs-

aufnahme

w]

50

50

50

50

Netzspannung
[vD(

2

24

Modulhdhe
iiber Tisch
[mm]

39

25

20

Netzspannung

[vbd

24

24

24

24

Gewicht

[kg]

4.5

1.5

1.7

Gewicht

kel

4.5

4.5

4.5

4.5

Gewicht
[kg]

0.1

0.1

Einzugskraft

[kN]

20

1.5

18

18

Intelligente Spanntechnik
Nullpunktspannsysteme, Kraftspannbldcke

Passend zu

NSE3-Module

NSR3 138

Nullpunktspannsysteme

Kraftspannbldocke

Werkstiickspanntechnik



iiberblick
Kraftspannbldcke

Kraftspannblocke
:

TANDEM3, der neue Baukasten vom Pionier fiir Kraftspann-
blocke. Die neue Serie 16st den bestehenden TANDEM plus-
Baukasten nicht nur ab, sondern erweitert das Portfolio
um zahlreiche neue BaugroRen und Varianten und ergdnzt
den Baukasten auch um die 3-Backen-Kraftspannblocke.
Damit bietet SCHUNK im Standardsortiment mehr Losungen
und Leistungen fiir das Spannen von Werkstiicken als jedes
andere Unternehmen und ebnet den Weg fiir den Einsatz
in der automatisierten Maschinenbeladung.

Kompakte Kraftpakete
mit hohen Spann-
kraften bei groRen
Backenhiiben

Die Kraftspannbldcke der neuen Generation sind zu 100 %
kompatibel mit den TANDEM plus Spannern, sodass diese 1:1
ersetzt werden kdnnen. Erganzt wird das ganze Programm
mit einer Vielzahl an System- und Aufsatzbacken, sowie
Konsol- und Adapterplatten zur direkten Befestigung der
Kraftspannbldcke auf dem Nullpunktspannsystem VERO-S
oder dem Maschinentisch. Profitieren Sie hier vom jahr-
zehntelangen Know-how von SCHUNK in der Entwicklung
von Kraftspannblocken.

Enorme Varianten-
vielfalt im Bereich
der 2-Backen-Kraft-
spannbldcke

KRP3 zu 100 %
kompatibel mit KSP3
(ausgenommen

PM-Varianten)

Deformationsarmes

Spannen von zylindri-
schen Werkstiicken
ohne Sonderbacken
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Uiberblick
Kraftspannblocke

Kompakt. Intelligent. Alles drin.
Ingenieurskunst von SCHUNK.

»Beim Beschreiten von neuen Wegen ist es wichtig,
mutig etwas Neues auszuprobieren.”

Philipp Schrader, Bereichsleiter Entwicklung Spanntechnik

Kraftspannbldocke

Werkstiickspanntechnik



Pneumatische Kraftspannbldcke ®
Kraftspannbldcke mm

Beschreibung

Standardhub

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub fiir jegliche Art von
Spannaufgabe — immer dann, wenn an der Maschine Pneumatik zur Verfligung
steht.

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrafte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub fiir jegliche Art von Spann-
aufgabe — immer dann, wenn an der Maschine Pneumatik zur Verfiigung steht.

KSP3-LH X X X

Vorteil Langhub:
GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groRer Stér-
kontur.

Mit fester Backe

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit fester Backe fiir jegliche Art von
Spannaufgabe — immer dann, wenn an der Maschine Pneumatik zur Verfiigung
steht.

2-Backen-Kraftspannblocke

KSP3-F

Vorteil feste Backe:
Fester Nullpunkt und dadurch keine Referenzpunktverschiebung.

Standardhub

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub fiir jegliche Art von
Spannaufgabe — immer dann, wenn an der Maschine Pneumatik zur Verfiigung

KRP3 steht.

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub fiir jegliche Art von Spann-
aufgabe — immer dann, wenn an der Maschine Pneumatik zur Verfligung steht.

3-Backen-Kraftspannblocke

KRP3-LH Vorteil Langhub:

GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groRer
Storkontur.

Standardhub

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub fiir die auto-
matisierte Zerspanung von kleinen Werkstiicken.

PGS3
Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrafte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub fiir die auto-
matisierte Zerspanung von kleinen Werkstiicken.

Lean-Automation-Spanner

PGS3-LH X X X

Vorteil Langhub:
GroBer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groBer
Storkontur.
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BaugroBe

[mm]

64

100
140
160
200
250
315

100
140
160
200
250
315

100
140
160
200
250

Spannkraft
bei max.
Betriebsdruck

Zusétzliche
Spannkraft aus
Federpaket
[kN]

Hub pro Backe

Max. Backenhdhe

Wiederhol-
genauigkeit

[mm]

SchlieR-/
Offnungszeit

Pneumatische Kraftspannbldcke

Kraftspannbldcke

Betriebsdruck

[bar]

0.5-1.5 2 60 0.01 0.1 2-9
2.5-6.5 2 60 0.01 0.2 2-9
4.5-9 3 60 0.01 0.3 2-9
5.5-11 3 60 0.01 0.4 2-9
8.5-16 b 100 0.02 0.6 2-9
10.5- 20 5 150 0.02 1.6 2-6
16.5-32.5 6.5 200 0.02 -6
—
0.4-0.8 3 120 0.01 2-9
1-25 6 150 0.01 0.2 2-9
2-4 7 120 0.01 0.3 2-9
2-45 8 200 0.01 0.4 2-9
3.5-7 10 200 0.02 0.6 2-9
3.5-7 15 500 0.02 1.6 2-6
6.5-12.5 18 500 0.02 2-6
—
0.5-1.5 b 0.01 0.1 2-9
2.5-6.5 b 60 0.01 0.2 2-9
4.5-9 6 60 0.01 0.3 2-9
5.5-11 6 60 0.01 0.4 2-9
8.5-16 8 100 0.01 0.6 2-9
10.5 - 20 10 150 0.01 1.6 2-6
16.5-32.5 13 200 0.01 2 2-6

315

100

160

200

250

100
160
200

250

100

140

100

140

60

60

100

150

150
200
200

500

30

30

45

45

0.2

0.4

i
v

Kraftspannbldcke

Werkstiickspanntechni



Hydraulische Kraftspannbldcke Eﬁmﬂ@

“ Beschreibung

Kraftspannbldcke

BEE

Standardhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub insbesondere im Bereich
der Serienfertigung — immer dann, wenn an der Maschine Hydraulik zur Verfiigung
steht.

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrafte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Langhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub insbesondere im Bereich der
Serienfertigung — immer dann, wenn an der Maschine Hydraulik zur Verfligung
steht.

Vorteil Langhub:
GroBer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groRer Stor-
kontur.

2-Backen-Kraftspannbldcke

Mit fester Backe

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit fester Backe insbesondere im Bereich
der Serienfertigung — immer dann, wenn an der Maschine Hydraulik zur Verfiigung
steht.

Vorteil feste Backe:
Fester Nullpunkt und dadurch keine Referenzpunktverschiebung.

Standardhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub insbesondere im Bereich
der Serienfertigung — immer dann, wenn an der Maschine Hydraulik zur Verfligung
steht.

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Langhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannblocke mit Langhub insbesondere im
Bereich der Serienfertigung — immer dann, wenn an der Maschine
Hydraulik zur Verfiigung steht.
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Vorteil Langhub:
GroBer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von
Werkstiicken mit groRer Storkontur.
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BaugroRe

Spannkraft
bei max.
Betriebsdruck

[kN]

Hub pro Backe

Max. Backenhdhe

Wiederholgenauig-
keit

[mm]

Hydraulische Kraftspannbldcke

SchlieR-/
Offnungszeit

Kraftspannbldcke

Betriebsdruck

64 4.5 2 60 0.01 0.5 10 - 60

100 18 2 60 0.01 1 10 - 60

140 30 3 60 0.01 1 10 - 60

160 45 3 60 0.01 1.5 10 - 60

200 60 L 100 0.02 1.8 10 - 60
e

64 4.5 3 60 0.01 0.1 10 -120

100 16 6 60 0.01 1 10 -120

140 30 7 60 0.01 1 10 -120

160 40 8 60 0.01 1.5 10 -120

200 53 10 200 0.02 1.8 10 - 120

250 50 15 150 0.02 2.5 10 - 60

315 95 18 200 0.02 3.5 10 -120
e

64 [ 3 60 0.01 0.1 10 - 60

100 18 b 60 0.01 1 10 - 60

140 30 6 60 0.01 1 10 - 60

160 45 6 60 0.01 1.5 10 - 60

200 60 8 100 0.01 1.8 10 - 60

100

160

200

100

160

200

250

18

45

60

16

40

53

50

10

15

60

60

100

60

60

100

150

1.5

1.8

1.5

1.8

2.5

10 - 60

10 - 60

10 - 60

10 -120

10-120

10 -120

10 - 60

Kraftspannbldcke

Werkstiickspanntechni



Federgespannte Kraftspannblocke ®
Kraftspannbldcke mm

Beschreibung

Standardhub

Federgespannte Kraftspannbldcke mit Standardhub insbesondere fiir
Turm- und Speicherldsungen. Spannkraft bleibt auch nach Wegnahme
der Druckluft vollstdndig erhalten.

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Langhub

Federgespannte Kraftspannbldcke mit Langhub insbesondere fiir
Turm- und Speicherlésungen. Spannkraft bleibt auch nach Wegnahme
der Druckluft vollstandig erhalten.

Vorteil Langhub:
GroBer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groRer
Storkontur.

2-Backen-Kraftspannblocke

Mit fester Backe

Federgespannte Kraftspannbldcke mit fester Backe insbesondere fiir
Turm- und Speicherlésungen. Spannkraft bleibt auch nach Wegnahme
der Druckluft vollstdndig erhalten.

Vorteil feste Backe:
Fester Nullpunkt und dadurch keine Referenzpunktverschiebung.

Standardhub

Federgespannte Kraftspannbldcke mit Standardhub fiir Turm- und
Speicherldsungen. Dank der Spannung iiber Federkraft bleibt die
Spannkraft auch nach Wegnahme der Druckluft vollstandig erhalten.

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrafte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Langhub

Federgespannte Kraftspannbldcke mit Langhub fiir Turm- und Speicherldsungen.
Dank der Spannung iiber Federkraft bleibt die Spannkraft auch nach Wegnahme
der Druckluft vollstandig erhalten.

3-Backen-Kraftspannblocke

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrafte aufgrund des kleinen Keilwinkels.
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BaugroBe

160

250

100

160

250

100
160
200

250

100
160
200

250

Spannkraft-
bereich

[kN]

10 -15

15-21

20 - 30

37 -50

Spannkraft-
bereich mit
Turbo

[kN]

29 - 34

40 - 46

Hub pro Backe

15

10

7-12 2
20 - 30 3
26 - 35 4
37-50 5
3-5 9-11 6
10-15 29 - 34 8
11.5-155  28-32 10
15-21 40 - 46 15

Max.
Backenhdhe

[mm]

200

500

60

60

150

60
60
100

150

150
200
200

500

Wiederhol-
genauigkeit

by

0.02

Federgespannte Kraftspannblocke
Kraftspannbldcke

SchlieB-/
Offnungszeit

[s]

0.4

1.5

0.2

0.4

1.5

Offnungsdruck | Max. Turbo-

druck

[bar]

0.2 6-9
0.8 6-9
1.2 6-9
1.8 6-9
0.2 6-9 6
0.8 6-9 6
1.2 6-9 6
1.6 6-9 6

=]

Kraftspannbldcke

Werkstiickspanntechni



Pneumatische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechselsystem o
Kraftspannbldcke mm

Beschreibung

Standardhub

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub und Backenschnell-
wechsel fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne
Werkzeug.

Vorzugsweise fiir kubische Werkstiicke.

KSP3 BWA

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrafte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Langhub

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub und Backenschnellwechsel
fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne Werkzeug.
Vorzugsweise fiir kubische Werkstiicke.

2-Backen-Kraftspannblock

KSP3-LH BWA
Vorteil Langhub:

GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groRer
Storkontur.

Standardhub

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub und Backenschnell-
wechsel fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne
Werkzeug.

X x X Vorzugsweise fiir zylindrische Werkstiicke.

KRP3 BWA

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Pneumatisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub und Backenschnellwechsel
fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne Werkzeug.
Vorzugsweise fiir zylindrische Werkstiicke.

3-Backen-Kraftspannblock

KRP3 BWA
Vorteil Langhub:
GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit
groRer Storkontur.
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BaugroBe

100

140

160

250

100
140
160

250

160

250

160

250

Spannkraft
bei max.
Betriebsdruck
[kN]

18
30

45

55

15
20

20

45

55

20

20

Zusétzliche
Spannkraft aus
Federpaket
[kN]

2-45

35-7

2-35

3-5.5

Pneumatische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechselsystem

Hub pro Backe Max.
Backenhdhe

[mm]

2 27
3 33
3 41
5 52

6 27
7 33
8 41
15 52

Wiederhol-
genauigkeit

[mm]

0.01
0.01

0.01

0.02

0.01
0.01
0.01

0.02

0.01

0.02

0.01

0.02

Kraftspannbldcke

SchlieB-/
Offnungszeit

Betriebsdruck

[s]

0.2 2-9
0.3 2-9
0.4 2-9
1.6 2-9

0.2 2-9
0.3 2-9
0.4 2-9
1.6 2-9

0.4 2-9

1.6 2-9

0.4 3-9

1.6 2-9

Kraftspannbldcke

Werkstiickspanntechni



Hydraulische Kraftspannbldcke mit Backenschnellwechselsystem Eﬁmﬁ

m Beschreibung

Kraftspannbldcke

Standardhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub und Backenschnellwech-
sel flir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne Werkzeug.
Vorzugsweise fiir kubische Werkstiicke.

KSH3 BWA

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Langhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannblocke mit Langhub und Backenschnellwechsel
fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne Werkzeug.
Vorzugsweise fiir kubische Werkstiicke.

2-Backen-Kraftspannblock

KSH3-LH BWA
Vorteil Langhub:

GroBer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groBer
Storkontur.

Standardhub

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Standardhub und Backenschnellwech-
sel fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne Werkzeug.
Vorzugsweise fiir zylindrische Werkstiicke.

KRH3 BWA

Vorteil Standardhub:
Hohe Spannkrdfte aufgrund des kleinen Keilwinkels.

Hydraulisch betdtigte Kraftspannbldcke mit Langhub und Backenschnellwechsel
fiir den manuellen oder voll automatisierbaren Backenwechsel ohne Werkzeug.
Vorzugsweise fiir zylindrische Werkstiicke.

3-Backen-Kraftspannblock

KRH3-LH BWA
Vorteil Langhub:

GroRer Backenhub zum kollisionsfreien Beladen von Werkstiicken mit groRer
Storkontur.

¢
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Baugrofe Spannkraft bei max.
Betriebsdruck
[kN]

100 18
140 30
160 45

100 16
140 30
160 40
250 50

160 45

160 40

250 50

Hub pro Backe

15

15

Hydraulische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechselsystem

Max. Wiederhol-
Backenhdhe genauigkeit
[mm] [mm]

27 0.01
33 0.01
41 0.01

27 0.01
33 0.01
41 0.01
52 0.02

0.01

0.01

0.02

Kraftspannbldcke

SchlieB-/ Betriebsdruck
Offnungszeit

1 10 - 60
1 10 - 60
1.5 10 - 60

1 10 - 120
1 10 -120
1.5 10-120
2.5 10 - 60

1.5 10 - 60

1.5 10 - 120

2.5 10 - 60

Kraftspannbldcke

Werkstiickspanntechni



iiberblick
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

Manuelle Spannsysteme
f

KONTEC manuelle Spannsysteme fiir unterschiedlichste
Spannaufgaben machen lhre Fertigung im Bereich der
halb-/vollautomatisierten Universalfrasmaschinen und
Bearbeitungszentren noch effizienter. Ob kraftverstarkte
Einfachspanner, Einfachspanner, Zentrischspanner oder
Mehrfachspanner - Sie werden absolut begeistert sein!

Hocheffiziente Allroun-
der fiir die Roh- und
Fertigteilbearbeitung

Kompakte Spannmittel
ideal fiir den Einsatz in
Palettenspeichern

6L

KONTEC

Ein am Markt einzigartiges Programm an System- und
Aufsatzbacken machen die Spannmittel je nach Kunden-
anforderung individuell einsetzbar. Dank der Spannung auf
Zug in Kombination mit integrierter VERO-S-Schnittstelle
konnen die Spanner schnell und einfach auf dem SCHUNK
Nullpunktspannsystem eingewechselt werden — mit einem
HochstmaR an Wechselwiederholgenauigkeit.

Am Markt einzigartiges
Programm an System-
und Aufsatzbacken

Flexibel kombinierbar
mit SCHUNK-Baukasten
dank standardmaBig
integrierter VERO-S-
Schnittstelle



KONTEC

AYEC SKQRE-T
e

Das neue universell einsetzbare Spannkraftmess-
gerat IFT SST eignet sich herstellerunabhdngig zum
Messen von 2-Backen-Kraftspannblocken bzw.
Schraubstdcken. Der Spannabstand fiir den Mess-
kopf betrdgt 55 mm. Die Datenauswertung erfolgt
drahtlos per App auf ein Industrie-Tablet oder iiber
den anschlieBenden Export auf andere Endgerate.
Die Messwerte konnen spannmittelbezogen gespei-
chert und angezeigt werden.

iiberblick
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

Manuelle Spannsysteme und

Aufspanntiirme

Werkstiickspanntechni



Einfach-, Zentrisch- und Mehrfachspanner KON'“‘EC
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

m Beschreibung

Der Maschinenschraubstock

Modular aufgebauter Maschinenschraubstock mit stufenlos einstellbarer
Spannkraft und Hebel-Schnellspannung.

5-Achs-Spanner mit stufenlos einstellbarer Spannkraft und Hebel-Schnell-
X X X spannung. Aufgrund der hohen Bauweise ist eine sehr gute Zugdnglichkeit
der Maschinenspindel zum Werkstiick gewdhrleistet.

mit Kraftverstarkung

Einfachspanner

5-Achs-Spanner mit Backenschnellwechselsystem und einstellbarem
X X Spannzentrum. Ein standardmaRig integrierter Niederzug ermaglicht eine
komplette und prdzise Bearbeitung der sechsten Seite.

X

Der Einfachspanner

ohne Kraftverstarkung

Extrem flacher Einfachspanner mit Schnelleinstellung des Spannbereichs
und geringem Gewicht. Ideal geeignet fiir den Einsatz in Palettenspeichern.

Der Zentrischspanner

Extrem flacher Zentrischspanner mit hohen Spannkraften und einem am
Markt einzigartigen Programm an System- und Aufsatzbacken fiir ein fle-
xibles Anwendungsgebiet. Ein vernickelter Grundkdrper zum Schutz gegen
Korrosion erweitert das Einsatzgebiet deutlich.

Zentrischspanner
ohne Kraftverstarkung

Der zentrische Kleinteilespanner

Kleinteile-Zentrischspanner mit Backenschnellwechselsystem und hohen
Spannkrdften bei kompakten AbmaRen.

KSC mini

Der Doppelspanner

Extrem flacher Doppelspanner mit vernickeltem Grundkérper und komfor-
tabler Dritthandfunktion — auch als Einfachspanner verfiigbar. Mit Hilfe der
Dritthandfunktion kdnnen zwei Werkstiicke nacheinander eingesetzt, fixiert
und anschlieBend gespannt werden.

Mehrfachspanner
ohne Kraftverstarkung

Das flexible Mehrfachspannsystem

Spannschienen mit innovativem Backenschnellwechselsystem zum Spannen
einer groBen Teiledichte auf nur einem Spannmittel.
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KONTEC

Spannerbreite

Grundkdrperlange

Max. Spannbereich

[mm]

343
506

Einfach-, Zentrisch- und Mehrfachspanner
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

Kubische Werkstiicke | Unformige Runde Werkstiicke

Werkstiicke

Max. Spannkraft

160

80

80

125
125
125
160
160

70

70

430
500
630
800

214
362
740
480

130
190
160
235
300
280
480

390
460
530
600
670
740

260
400
500
600
650

249

49

217
317
387
517
687

192
308
682
L34

121
185
163
226
303
251
465

57

7

122
114
149
184
219
254
289
324

134
274
374
L7k
524

o
~

Manuelle Spannsysteme und

Aufspanntiirme

Werkstiickspanntechni



Adapterbacken Adaptﬂ

Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

Adapterbacken fiir
Maschinenschraubstocke

:

Mit SCHUNK Adapterbacken sind Sie nicht langer auf teure, system-
gebundene Vor- und Aufsatzbacken angewiesen. Mit den neuen Adapter-
backen fiir Ihren Maschinenschraubstock von Allmatic, Atorn, Garant, Kesel,
Rohm oder Roemheld Hilma bieten wir Kompatibilitdt mit dem
umfangreichen SCHUNK-Backenportfolio.

Riistzeitoptimierung

Schrauben miissen nur gelockert werden,
um die Vorsatzbacken zu wechseln

Schnelle
Amortisation

durch giinstigeres
Aufsatzbackenportfolio

-

wchhaltigkeit

Der bestehende Maschinenschraubstock kann
weiter verwendet werden. Bei Bedarf konnen

auch die alten Systembacken wieder aufgeschraubt
und die bestehenden Aufsatzbacken weiter-
verwendet werden.
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Adapt- 3

Adapterbacken
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

| Bezeichnung

SGAB-F 125-A

-
o
SGAB-F 125-B

SGAB-B 125-B

SGAB-F 125-C

Ny
‘ SGAB-B 125-C

Umfangreiches
Standardportfolio

Maximierung der Spannoptionen

Ab Lager verfiigbar

SCHUNK Vor- und Aufsatzbacken
sind ab Lager verfiigbar

Flexible
Spannmaoglichkeiten

Sie profitieren von kurzen
Lieferzeiten fiir Vor- und
Aufsatzbacken aus dem
SCHUNK-Portfolio

Kompatibilitat

SCHUNK Adapterbacken sind fiir
Allmatic, Atorn, Garant, Kesel,
Rohm und Roemheld Hilma
verfligbar

Ident.-Nr. Backenbreite Passend zu

1511698 125 fix Almatic NC8 125M/L
Garant HipoClamp125/

1511699 125 mobil LC 125 Kesel NCA 125

1522411 125 fix

Rohm RKE 125
Atorn MM-G 125

1522412 125 mobil
1541878 125 fix
Roemheld Hilma
KNC 125
1541879 125 mobil

CD cress=-

GroBe Vielfalt an passenden
Vor- und Aufsatzbacken

Manuelle Spannsysteme und

Aufspanntiirme

Werkstiickspanntechnik



iiberblick
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

Aufspanntiirme
:

Horizontale Bearbeitungszentren entfalten ihre volle
Leistungsfahigkeit erst mit den passenden Aufspanntiirmen
in Kombination mit den richtigen Spannmitteln. Durch die
enorme Vielzahl an Aufspannmadglichkeiten und Belade-
dichten erhdhen Sie Ihre Maschinenlaufzeiten um ein
Vielfaches. SCHUNK Aufspanntiirme bieten zudem eine
optimale Zugdnglichkeit und Bearbeitung Ihrer Werkstiicke.

Hocheffiziente Allroun-
der fiir die Roh- und
Fertigteilbearbeitung

Kompakte Spannmittel
ideal fiir den Einsatz in
Palettenspeichern

NEU: Jetzt selbst konfigurieren
schunk.com/kontec-konfigurator

70

Die Aufspanntiirme gibt es in unterschiedlichen Turm-
ausfiihrungen mit liber 50 Standardvarianten. Eine stabile
Hohlkorperbauweise sorgt fiir hohe Steifigkeit bei gleich-
zeitig guter Schwingungsdampfung. Die Grundplatten der
GroRe 400 X 400 mm und 500 x 500 mm sind passend

fiir Standard-Maschinenpaletten Typ DIN 55 201 und

JIS 6337-1980.

Am Markt einzigartiges
Programm an System-

P ) \und Aufsatzbacken

Flexibel kombinierbar
mit SCHUNK-Baukasten
dank standardmaBig
integrierter VERO-S-
Schnittstelle



Uiberblick

Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme
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VAT/SAT
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

VERO-S Aufspanntiirme

Typ Beschreibung

f-h.'ﬂ
o Aufspanntiirme mit integrierten VERO-S NSE-T3 138-V1 Nullpunktspannmodulen.
Dadurch kdnnen Spannmittel mit VERO-S-Schnittstelle schnell und einfach auf den Spanntiirmen

ein- und ausgewechselt werden.

VAT

VERO-S

Aufspanntiirme mit Spannmittel

Typ Beschreibung

SAT Fertig konfigurierte Aufspanntiirme mit SCHUNK Spannmitteln.

o
£
=

=

=]
c
c
<
a

@
S

<<

SAT Fertig konfigurierte Aufspannldsung mit spezieller Schnittstelle fiir alle gangigen Teilapparate.

Spannsaulen

Aufspanntiirme ohne Spannmittel

Typ Beschreibung

.
.
a

Standardisierte Aufspanntiirme mit unterschiedlichen Aufspannflachen.

Die Aufspanntiirme gibt es mit:
SAT - rohen Aufspannfldchen
+ Bohrungsraster 50 mm

- reduziertem Bohrungsraster fiir SCHUNK Spannmittel

o
£
=
3
=
c
c
<
a
&
E]
<<
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Ausfiihrung

Doppelwinkel

Dreieck

Achteck

Ausfiihrung

SAT-KSG

SAT-KSC-F

SAT-KSC-D

SAT-KSM2

SAT-KSF3

SAT-KSC-D

SAT-KSM2

Ausfiihrung

Doppelwinkel

Dreieck

Wiirfel

Achteck

PalettengroBe

[mm]

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

PalettengroBe

[mm]

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

#260
#320

?280
#320

PalettengroBe

[mm]

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

400 x 400
500 x 500

Turmhdhen

[mm]

713

713

713

Turmhohen

[mm]

490

462

390
490
560
630

500
600

523
663

390
630

430
600

Turmhohen

[mm]

710
1000

710
1000

600
800
1000

710
1000

VAT/SAT
Manuelle Spannsysteme und Aufspanntiirme

Verbaute Spannmittel

NSE-T3 138-V1

NSE-T3 138-V1

NSE-T3 138-V1

Verbaute Spannmittel

KSG 125

KSC-F 125-362

KSC-D 80-300

KSC-D 125-390
KSC-D 125-460
KSC-D 125-530

KSM2 90-400
KSM2 90-500

KSF3 100
KSF3 160

KSC-D 80-300
KSC-D 125-530

KSM2 90-400
KSM2 90-500

Aufspannflachen

Roh
Durchgehendes Bohrungsraster
SCHUNK-Bohrungsraster

Roh
Durchgehendes Bohrungsraster
SCHUNK-Bohrungsraster

Roh

Durchgehendes Bohrungsraster
SCHUNK-Bohrungsraster

Roh
Durchgehendes Bohrungsraster
SCHUNK-Bohrungsraster

Manuelle Spannsysteme und

Aufspanntiirme

Werkstiickspanntechnik



iiberblick
Magnetspanntechnik

Magnetspanntechnik
:

Moderne Werkzeugmaschinen und Bearbeitungszentren
sind auf komplexe Zerspanoperationen in einer einzigen
Aufspannung ausgelegt. Durch die Planauflage der Werk-
stlicke auf den SCHUNK MAGNOS Magnetspannplatten sind
alle Werkstiickseiten frei zuganglich. Gleichzeitig werden
durch die gleichmdRBig permanente Magnetspannkraft iiber
das gesamte Werkstiick Vibrationen wirkungsvoll minimiert.

Deformations- und
vibrationsarmes
Spannen

Modernste Elektro-
permanent-Technologie
fiir einmalige
Energiezufiihrung

I

MAGNOS

Mit der patentierten Statusanzeige fiir den Betriebszustand
von Quadratpolplatten erkennen Bediener auf einen Blick,
ob MAGNOS Magnetspannplatten aktiviert sind oder nicht.
So werden Unfdlle vermieden. Die permanente Anzeige
des Magnetisierungszustand ermoglicht prozesssicheres
Spannen und ist unabhdngig von der Energiezufuhr.

5-seitige Werkstiick-
bearbeitung in einer
Aufspannung

Patentierte Statusanzeige
als visuelle Anzeige des
Spannzustandes




MAGNOS

Testen Sie die MAGNOS App.
Erhaltlich fiir i0S, Android oder
webbasiert.

Die App erleichtert den Arbeitsalltag mit MAGNOS
Magnetspannplatten durch die einfache Berechnung
von Haltekraften.

Bei Interesse senden Sie bitte eine E-Mail an
magnetspanntechnik@de.schunk.com

iiberblick
Magnetspanntechnik

5 RS DABNS i
e

Unser Leistungsversprechen. lhr Nutzen.

+ Einfache Berechnung der Haltekrdafte am PC
(webbasierte Version) oder tiber die App

+ Optimierung des Fertigungsprozesses durch
vorherige Einschdatzung der Bearbeitungsdaten

+ Flir SCHUNK MFPS, MFRS, MGT und MTR Magnet-
spannplatten

Magnetspanntechnik

Werkstiickspanntechnik



MAGNOS MAGNQOS

Magnetspanntechnik

Beschreibung

Magnetspannplatten mit extrem hohen Haltekrdften fiir Frasanwendungen als ideale Spann-

MFRS l6sung fiir kraftvolle Zerspanprozesse mit gleichzeitig 5-seitiger Werkstiickbearbeitung in einer
Aufspannung.
Elektropermanente Magnetspannplatten dank Parallelpolen mit extrem hohen seitlichen
- MFPS Haltekrdften. Diese eignen sich insbesondere als ideale Spannldsung fiir kraftvolle Zerspan-
g prozesse bei schmalen und langen Werkstiicken.
5
o
c
H
£ Magnetspannplatte in runder Ausfiihrung speziell fiir die Frasbearbeitung von Werkstiicken auf
] MFRR runden Maschinentischen. Die hohen Haltekrdfte der Magnetspannplatten ermdglichen eine
u- sichere Spannung des Werkstiicks bei optimaler Zuganglichkeit.
Flexible Doppelmagnete fiir GroBmaschinen mit integrierten Rollen auf der Maschinentischseite
MFRS-DM L A . .
fiir ein einfaches Positionieren auf dem Maschinentisch.
<
[
[T}
c
35
< MGT Elektropermanente Magnetspannfutter mit Entmagnetisierungszyklus fiir das nahezu
E verformungsfreie Schlichten, Feindrehen oder Schleifen von Ringen oder Scheiben.
2
2
(=)
] Elektropermanente Magnetspannplatten mit Parallelpolen und grober Polteilung fiir
MSC-PM60D . .
o mittelgroRe und groBe Werkstiicke.
S Elektropermanente Magnetspannplatten mit Parallelpolen und feiner Polteilung fiir
0 MSC-PM62F . . N -
= kleine und diinne Werkstiicke.
2
[
5
c
[
% Manuelle Magnetspannplatten mit Parallelpolen und feiner Polteilung fiir kleine
] MSC-PM15 " .
gl und diinne Werkstiicke.
MSC-PM35 Manuelle Magnetspannfutter fiir das Bearbeiten von Ringen und Scheiben.
c
[
[T}
c
3
4 sl
E MEF-F-Al g HUJ IUH Elektropermanente Magnetmodule mit hohen Haltekrdften speziell fiir Erodieranwendungen
5 L
3 U
o
(=]
fro}
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MAGNOS

PolgroRe/Polteilung Netzspannung
[mm] [v]
50 x 50
70 x 70 400/460
30 + 10 L00/460
50 x 50 400/460
50 x 50 400/460
400/460
3+5 400/460
3+0.8 400/460
1.5x0.8
200/220

Max. Spannkraft Min.
Materialstarke

[kN/* Nicm?] [mm]

39 - 1162 8-20
160* 7

39 - 1162 8

24 - 48 8
160* 8

75* L

75* 2

75* 1.5
80*

75*

Min.
WerkstiickgroRe

[mm]

230x 170

230x 170

230x 170

230x 170

%150 - § 610

LO x40

4O x 40

20x 20

@24 -¢58

20x 20

MAGNOS
Magnetspanntechnik

Schnellanschluss

Schnellanschluss

Schnellanschluss

Schnellanschluss

Schnellanschluss

Festverkabelung

Festverkabelung

Sechskant

Sechskant

Schnellanschluss

Magnetspanntechnik

Werkstiickspanntechnik



Magnethebetechnik
Magnetspanntechnik

Magnethebetechnik
:

MAGNOS Magnethebetechnik von SCHUNK ist der Inbegriff fiir hohe

Hebe- und sichere Halteleistung ohne externe Energiezufuhr. Mit dem
umfassenden Spektrum von einfachen Hebemagneten bis hin zu leistungs-
starken, elektropermanenten Hebevorrichtungen sorgt MAGNOS fiir die
einfache Handhabung von ferromagnetischen Werkstiicken bis zu

20 Tonnen. Und das sekundenschnell, zuverldssig und deformationsfrei.

Magnete fiir leichtes Heben

o kg 500 kg 1.000 kg 1.500 kg 2.000 kg

MHM-IT2 (T

125 — 2.000 kg

60 — 1.000 kg

25 — 2.000 kg

MHM-V ()

12 — 1.000 kg

MHV 7
SPEEDY BAT [—])

200 — 1.600 kg

bis 500 kg

Magnete fiir schweres Heben

ot 5t 10t 15t 20t
s (= —cr
@ .
e (P
S
wETEL ()
mETELS ()
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Elektropermanente Magnethebetechnik

Der elektropermanente Magnetheber garantiert
absolute Prozesssicherheit auch bei Stromausfall.

Es werden keine zusdtzlichen Pufferbatterien bendtigt.

Die Last bleibt unbegrenzt am Magnetheber, ohne
dass die Spannkraft verandert wird. Dieses System ist
aulerdem energiesparend, da es die Stromversorgung
nur wahrend der MAG- und DEMAG-Zyklen bendtigt.

Magnethebetechnik
Magnetspanntechnik

Autark

Elektropermanente Hebemagnete von SCHUNK

sind autark, d. h. sie bendtigen nur einen kurzen
elektrischen Impuls fiir den MAG-/DEMAG-Vorgang.

Zuverldssig
Auch bei unterbrochener Stromverbindung halt
der Magnet das Werkstiick zuverldssig.

Magnetspanntechnik

Werkstiickspanntechni



iberblick
Vakuumspanntechnik

Vakuumspanntechnik
:

Vakuumspanntechnik von SCHUNK ist modular aufgebaut
und eignet sich besonders fiir das Spannen von Werkstii-
cken aus Aluminium und nicht-ferromagnetischen Werk-
stiicken. Die Matrixplatten garantieren minimale Riistzei-
ten. Selbst Bauteile, die nur schwer mechanisch spannbar
sind, lassen sich mit Hilfe des Vakuum-Aufspannsystems
prazise, schnell und verzugsfrei fixieren.

SerienmadRiges Manometer
zur kontinuierlichen
Vakuumiiberwachung

i

Hochfester Aluminium-
grundkorper

Anschlussset mit Handschiebe-
ventil zum komfortablen
Arbeiten

80
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PLAN(:

Zur Erzeugung des bendtigten Vakuums bietet SCHUNK
spezielle Vakuum-Aggregate, die maximale Flexibilitat und
Prozesssicherheit gewdhrleisten. Selbst die 5-Seiten-Bear-
beitung sowie die Bearbeitung von Werkstiickdurchbriichen
ist kein Problem.

Patentierte Reibinseln zur
Steigerung der Haltekrafte
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PLANOS PLANIS

Vakuumspanntechnik

Matrixplatten

Typ Beschreibung

SMPL - T =1 Matrixplatten zum vollflachigen Spannen von nicht-ferromagnetischen Werkstiicken.
N oSk Patentierte Reibinseln kdnnen zusdtzlich zur Steigerung der Haltekrdfte integriert werden.

Matrixplatten

Vakuumaggregate

Beschreibung

W

g‘g "_}g_ 5 3:‘;, Leistungsstarke Vakuum-Aggregate zur Erzeugung des bendtigten Vakuums.

© SVAGG - ﬁ' - Die angeschlossenen Matrixplatten kdnnen sowohl in der Trocken- als auch in der Nassbearbeitung
g - » eingesetzt werden.

g L4
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PLAN(:

BaugroRe Rasterabstand Nutbreite/Nuttiefe
[mm] [mm] [kN]

300 x 200 12.5x12.5 3x3

400 x 300 ;;i;‘sﬂ‘s 3x3

600 x 400 ;;i;;” 3x3

BaugroRe Max. Spannflache Saugvermogen
[mm] [em?] [m3/h]

10 1200 10

21 5000 21

40 10000 40

63 20000 63

Anzahl
Vakuuméffnungen

12

Speichervolumen

(1
30

30
80

80

PLANOS
Vakuumspanntechnik

Min. Absaugleistung | Reibinseln Vorbereitet
Vakuumaggregat fiir VERO-S
[m3/h]

6

12 X X

12 X X

Max. Vakuum Schallpegel Anschluss-@
[mbar] [dB(A)] [mm]

-980 58.5 12

-980 64 12

-980 63 25

-980 64 25

Vakuumspanntechnik

Werkstiickspanntechnik



iiberblick
Werkzeugspanntechnik

Leistungsstarke
Werkzeughalter von SCHUNK
fur jede Anwendung und
jede Schneide

Jede spezifische Anwendung stellt andere Anspriiche an den Werkzeughalter. Vor allem wenn
es um Prazision geht, diirfen keine Kompromisse eingegangen werden. Hier setzt SCHUNK
mit seinen Technologien an. Die innovativen und hochprazisen Werkzeughalter decken ein
einzigartiges Spektrum von Kundenanforderungen ab. Von Mikro- und Feinstbearbeitung

bis Schwerst- und Volumenzerspanung. Wir orientieren uns am speziellen Anwendungsfall
und finden den optimalen Werkzeughalter fiir Ihre Aufgabe.

Im Segment Intelligence finden Sie
Intelligence intelligente Werkzeughalter fiir die
Optimierung Ihrer Prozesse.

Unsere Spezialisten fiir besondere
Anwendungsfdlle finden Sie im
Tech-Segment.

Im Premium-Bereich gibt es besonders

. viel Auswahl an Schnittstellen und
Premium Hydrodehn-Technologie mit Warm-
schrumpfkontur.

Fiir den Einstieg in die langlebige Hydro-
Dehntechnologie finden Sie robuste
Werkzeughalter mit einem guten Preis-
Leistungs-Verhadltnis im Economy-Bereich.

Fiir Standardanwendungen gibt es

im Basic-Segment eine groBe Auswahl
an mechanischen Werkzeughaltern
und Warmschrumpffuttern.

8L



Hydro-Dehnspannfutter

Das langlebige Spannfutter fiir kraftvolle,
anspruchsvolle und préazise Anwendungen

Polygonspannfutter und
Dehnspannfutter

Werkzeughalter mit flexiblem und umfassendem
Einsatzspektrum

Warmschrumpf- und
mechanische Werkzeughalter

Werkzeughalter aus dem BASIC-Segment
fiir den Standardeinsatz

Werkzeughalter-Zubehor

Verlangerungen und Zwischenbiichsen fiir maximale
Flexibilitat bei besonderen Anwendungen

Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter Polygonspannfutter und Dehnspannfutter Hydro-Dehnspannfutter

Werkzeughalter-Zubehor

Werkzeugsspanntechnik



iiberblick TENDO

Hydro-Dehnspannfutter T ‘ E |N|D’0

Hydro-Dehnspannfutter
:

Seit Jahrzehnten ist TENDO ein Begriff flir hochgenaues Spannen von Schaftwerkzeugen.
Durch kontinuierliche Weiterentwicklung entspricht die zukunftsweisende Spanntechnik
den standig steigenden Anforderungen bei der anspruchsvollen, universellen Prazisions-
bearbeitung. TENDO passt fiir alle gangigen Schafttypen. Die grofRe Sortimentsvielfalt
bietet fiir fast jeden Anwendungsfall die passende Losung.

Meistern Sie mit TENDO jede Herausforderung:

© Hochste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit < 0,003 mm
© Hervorragende Schwingungsdampfung

© Exakte Lingenvoreinstellung axial oder radial

o Sekundenschnelle Riistzeiten

© standardmiBig feingewuchtet (G2,5 / 25.000 1/min)

Schnittstellen

SN

'R‘. Zuverldssiger Spannprozess

fiir alle gangigen
Maschinen- y
spindeln

Durch Betdtigung des Spannkolbens wird
das Hydraulikmedium in das Kammersys-
tem gepresst, dank Spezialdichtung vollig
leckagefrei.

Einfaches Spannen
per Hand

Schneller und prozesssicherer
Werkzeugwechsel nur mit
Sechskantschliissel
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TIEINIDIO

Schmutzrillen fiir zuverldssige
Drehmomentiibertragung

Vibrationsdampfung

Das mit dem Hydraulik-Medium
gefiillte Kammersystem hat eine
dampfende Wirkung auf das
eingespannte Werkzeug und
reduziert den WerkzeugverschleiB3.

Prozesssichere
Werkzeugspannung

Durch die Dehnbiichse wird zuerst
der Werkzeugschaft zentriert und
anschlieBend vollflachig und kraftig
gespannt.

Uberblick TENDO
Hydro-Dehnspannfutter

Resistent gegen Schmutz und

Kiihlschmiermittel

Fiir jede Anwendung verfiigbar

100 % Spannung, 100 % Verlasslichkeit, 100 % universell im
Einsatz — dafiir steht die umfangreiche Produktreihe TENDO.
0b beim Frdasen, Reiben, Bohren, Senken, Gewindefrasen/-
bohren oder in der HSC-Bearbeitung - Prdszision ist garantiert.

Es sind alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar fiir eine
prozesssichere Spannung. In einem TENDO Hydro-Dehnspann-
futter konnen sowohl Werkzeuge mit glatten Zylinderschaften
nach DIN 6535 Form HA bis @ 32 mm als auch mit Ausnehmungen

nach:

+DIN 1835 Form B, E
-DIN 6535 Form HA, HB, HE

direkt und flexibel mit Zwischenbiichse gespannt werden.

Mehr erfahren
schunk.com/tendo

Hydro-Dehnspannfutter

Werkzeugsspanntechni



Uiberblick iTENDO2 i..TIEINIDIO
Hydro-Dehnspannfutter

Intelligente Werkzeughalter
:

Mit unserem neuen iTENDO? haben wir die Idee intelligenter Werkzeughalter auf das nachste
Level gehoben. Drehzahlen bis zu 30.000 1/min und eine Storkontur, die 1:1 der eines SCHUNK
Standardwerkzeughalters entspricht, pradestinieren ihn fiir eine Vielzahl von Aufgaben ohne
aufwadndige Justierarbeit und ermaglichen es, ganz unkompliziert Bearbeitungsprozesse in
Echtzeit zu liberwachen.

Drehzahlen bis
zu 30.000 1/min

ermoglichen ein breites
Einsatzspektrum in vielen
Applikationen

Intelligente
Echtzeit-Sensorik

zur einfachen Prozessiiber-
wachung und Maximierung
von Standzeiten

Aluminiumkoffer fiir
optimalen Schutz und
Flexibilitat im Einsatz
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in.TIEINIDIO? Uiberblick iTENDO?
Hydro-Dehnspannfutter

Intelligenz fiir jede Anwendung

Iplo®

ﬁﬂ'm*ﬁ |E

iTENDO? Magnethalter iTENDO2 HSK-A63 iTENDOZ Slim iTENDO? Adapter
$20x90 Lax HSK-A 63 @#12x120 @32-020x69

iTENDO?-Schnittstellen
[ Bezeichnung [ identNr. | Werkzeughalterschnittstelle | Spanndurchmesser D1 | Auskraglangeli |

iTENDO? Slim &ax HSK-A 63 @12x120 1517499 HSK-A 63 12 mm 120.0 mm
iTENDO2 HSK-A63 $#20x90 1484050 HSK-A 63 20 mm 90.0 mm
iTENDO? HSK-A63 @32x125 1519203 HSK-A 63 32 mm 125.0 mm
iTENDO? HSK-A100 @32x115 1509955 HSK-A 100 32 mm 115.0 mm
iTENDO2 JIS-BT30 320x90 1495389 JIS-BT 30 20 mm 90.0 mm
iTENDO2 JIS-BT40 $20x110 1509899 JIS-BT 40 20 mm 110.0 mm
iTENDO2 SKL:0 $20x110 1484710 SK 40 20 mm 110.0 mm
iTENDO2 SK50 @32x103.2 1509960 SK 50 32 mm 103.2 mm
iTENDO? CATLO @3/4xu" 1495390 CAT 40 3" 101.6 mm
iTENDO? Capto (6 @#32x110 1509962 SCHUNK CAPTO C6 32 mm 110.0 mm
iTENDO2 Adapter @#32-020x69 1484703 universell 20 mm

iTENDO2 Magnethalter 1511806 -

Hydro-Dehnspannfutter

Werkzeugsspanntechni



TENDO
Hydro-Dehnspannfutter T ‘ E |N‘D‘0

Hydro-Dehnspannfutter

Platinum TENDO Slim &ax TENDO Slim&ax Cool Flow

1

Prazisions-Allrounder Bestens fiir axiale Bearbeitungen und Ermdglicht mittels Kiihlkandlen in
radiale Feinbearbeitung der Wandung eine Peripheriekiihl-
ung; das KiihImittel wird direkt an
die Werkzeugschneide geleitet

Vorteile

Kompatibel einsetzbar in allen Warmschrumpfkontur nach Warmschrumpfkontur nach
Werkzeugmaschinenspindeln DIN 69882-8 DIN 69882-8
Flexibler Spannbereich durch Einsatzmoglichkeit auch bei Einsatzmoglichkeit auch bei
Iwischenbiichsen Minimalmengenschmierung Minimalmengenschmierung
Einsatzgebiet
Allgemeine Frasbearbeitung [ [ J
Bohren / Senken [ ] [ [}
Reiben [ [ Qo
Gewinden [ [ [
Schruppen
Schlichten [} [} ®
Anzahl Schnittstellen 29 8 8
Rundlauf [pm] <3 <3 <6
Wiederholgenauigkeit [pm] <3 <3 <6
Dampfung [
Radialsteifigkeit [J
Drehmoment (]
Kontur gemdR DIN 1SO 12164-1 [ ]
Storkonturoptimiert
MMS (Minimalmengenschmierung)
Gewadhrleistung [Monate] 36 24 24

@ = Hervorragend (geeignet) @ = Gut (geeignet) O = Geeignet

* Dies belegt eine Studie des wbk, Institut fiir Produktionstechnik
am Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT)



TIEINDIO TENDO

Hydro-Dehnspannfutter

TENDO Silver TENDO E compact

Preiswerter Einstieg in die Hydro-Dehnspanntechnik mit DIN-Kontur Bis zu 300 % hdhere Werkzeugstandzeiten*

Bestes Preis-Leistungs-Verhdltnis in der Direktspannung Hochste Drehmomente, jetzt bis 2000 Nm, bei # 32 mm unter trockenen
Spannbedingungen, 900 Nm bei 6ligem Werkzeugschaft

Flexibler Spannbereich durch Zwischenbiichsen Beste Oberflachen - keine Rattermarken

(] [ ]

[ ] [ ]

(] (]

(] [ ]
[ ]

[ ] [ ]

e —

9 18

<3 <3

<3 <3

[ ]

(]

(]

[ ]

12 12

Hydro-Dehnspannfutter

Werkzeugsspanntechnik



TENDO
Hydro-Dehnspannfutter T ‘ E |N‘D‘0

Hydro-Dehnspannfutter

Intelligence Tech
iTENDO2 TENDO Zero TENDO ES

f
(4 |
A b
r* T
L%
o |
w
Kombination von TENDO-Hydro- Der Profi fiir enge Toleranzen beim Extrem kurzer Werkzeughalter mit
Dehnspanntechnik mit den Bohren, Reiben und Ausspindeln Null-Storkontur
Mdglichkeiten der digitalen
Prozessiiberwachung
Breites Einsatzspektrum in vielen Selbst minimale Rundlauffehler des Fiir Einsatzbereiche, bei denen jeder
Applikationen dank Drehzahlen bis Werkzeugs, der Aufnahme und der Zentimeter im Maschinenraum zdhlt
zu 30.000 1/min Maschinenspindel lassen sich
individuell ausgleichen
1:1 austauschbar gegen Standard Mit einer Wuchtgiite von G2,5 bei Perfekt geeignet fiir die Bearbeitung
TENDO bzw. Warmschrumpf-Werk- 25.000 1/min fiir hohe Drehzahlen von grolRen Werkstiicken und fiir die
zeughalter dank gleicher Stoérkontur ~ und HSC-Bearbeitung geeignet Tieflochbohrung

Einsatzgebiet

Allgemeine Frasbearbeitung [ [ [
Bohren / Senken [ J [ J [ J
Reiben U [ J U
Gewinden U U J
Schruppen (@] [
Schlichten [ J [ J [ J
Anzahl Schnittstellen 10 12 5
Rundlauf [pm] 3 0 6
Wiederholgenauigkeit [pm] <3 < 3* 6
Dampfung [} [ J [}
Radialsteifigkeit ] o [ ]
Drehmoment U U U
Kontur gemaR DIN 1SO 12164-1 [ ] [ ]

Stérkonturoptimiert @] o [ ]

MMS (Minimalmengenschmierung)

@ = Hervorragend (geeignet) O = Gut (geeignet) O = Geeignet
* Ohne Zero-Funktion
** Nur bei Version DSE



) TENDO
T ‘ E ‘N|D‘0 Hydro-Dehnspannfutter

TENDO LSS TENDO RLA TENDO Turn

Superschlanker Werkzeughalter mit hoher Die Justierung des feinfiihligen Verstellgetriebes Der Qualitatsprofi fiir exzellente Werkstiick-
Stabilitdt und hoher Radialsteifigkeit sorgt fiir die p-genaue Positionierung der oberfldchen
Werkzeugldange

Erledigt selbst kniffligste Aufgaben bei der Langeneinstellschraube mit vorder- und Einzigartige Schwingungsdampfung sowie
Bearbeitung in engsten Winkeln und schwer riickseitigem Anschlag Rundlauf und Wiederholgenauigkeit von
zugdnglichen Stellen von Werkstiicken < 0.003 mm dank DSE-Doppelspanneinsatz
Ideal geeignet zum Bohren, Reiben und Keine Positionsveranderung des Werkzeugs Flexibler Spannbereich durch Zwischenbiichsen
Schlichtfras-Bearbeitungen durch selbsthemmende Verstellschraube und einfache Handhabung

O [ J

[ J [ J J

U [ U

[

[ [ J J

2 9 8

6 3 < 3

6 3 <3

[} [ J [}

@] [ o

o [ [

(]
e
e

Hydro-Dehnspannfutter

Werkzeugsspanntechnik



iiberblick TRIBOS TR B\O\SE

Polygonspannfutter

Polygonspannfutter
:

Prazise Mikrozerspanung sowie die Bearbeitung von engsten und schwer zuganglichen Werk-
stiicken sind die Starken von TRIBOS. Die patentierte TRIBOS Polygonspanntechnik gibt es fiir
alle gdngigen Maschinenschnittstellen. Sie wird in der Automobil-, Luftfahrt- und Uhren-
industrie ebenso eingesetzt wie im Werkzeug- und Formenbau, der Medizintechnik oder dem
Maschinen- und Anlagenbau. Die einteiligen Aufnahmen sind mechanisch unempfindlich
und gewadhrleisten dauerhaft eine nahezu wartungs- und verschleilfreie Spannung.

Von Mikro bis Makro — TRIBOS auf einen Blick:

© Bestes Rundlaufverhalten < 0,003 mm fiir lingere Standzeiten und beste Oberflichen
© Keine beweglichen Teile, daher absolut wartungsfrei
© GroRer Spanndurchmesser-Bereich von 0,3 bis 32 mm

© Rotationssymmetrischer Aufbau fiir Bearbeitungen mit hdchsten Drehzahlen

Spann-@ polygon-
dhnlich

Spann-@
wird rund

«

Schaft fiigen

Werkzeug
gespannt

So funktioniert die
Polygonspanntechnologie

TRIBOS SVL Verlangerungen
Durch den Einsatz von TRIBOS SVL Verlange-

Durch Druck wird der polygonformige Spann-
durchmesser des Werkzeughalters rund, um
den Werkzeugschaft leicht einzufiigen. Beim
Nachlassen des Drucks nimmt er wieder seine
polygone Form an und spannt das Werkzeug
prozesssicher.

oL

rungen konnen Standard-Zerspanungswerk-
zeuge statt teurer Sonderwerkzeuge
eingesetzt werden. Die Verlangerung mit
einer Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm
und schlanker Storkontur kann mit allen
SCHUNK Spannfuttern kombiniert werden.



SINO-R

Dehnspannfutter
:

iiberblick SINO-R
Dehnspannfutter

Mit SINO-R bietet SCHUNK ein Dehnspannfutter auf der Basis der Dehnspanntechnik. Drei
Eigenschaften machen die SINO-R-Reihe beim Gewindefrdasen unschlagbar in Qualitdt und
Produktivitat: die hohe Radialsteifigkeit, die das Auslenken des Werkzeuges verhindert,

die hohere Drehmomentiibertragung fiir eine volle Nutzung der Werkzeugleistungsfahigkeit
und die Top-Schwingungsdampfung fiir beste Gewindeoberflichen ohne Rattermarken.

Mit SINO-R meistern Sie nicht nur das Gewindefrasen:

© Monoblockbauweise des Grundkérpers fiir mehr Stabilitit und Steifigkeit

(+] Hervorragende Schwingungsdampfung

© verstirkte Dehnbiichse fiir hohere Radialsteifigkeit fiir schwerste

Zerspanaufgaben mit hochsten radialen Kraften

Einfacher Werkzeugwechsel

Mit den SINO-R Haken- oder Ringspann-
schliissel wird das Werkzeug im Hand-
umdrehen schnell und sicher gespannt.

So funktioniert die
Dehnspanntechnologie
Beim Spannvorgang dehnt sich das elastische

Druckmaterial in Richtung Dehnbiichse aus
und das Werkzeug wird zentrisch gespannt.

Polygonspannfutter und Dehnspannfutter

Werkzeugsspanntechnik



TRIBOS

Polygonspannfutter und Dehnspannfutter

Polygonspannfutter & Dehnspannfutter

TRIBOS-R TRIBOS-S TRIBOS-RM

!‘

A
4

TIR/1/BIOIS

I
| &

F
=
iX 1

Vorteile

Beste Ergebnisse bei Formgenauigkeit, Extrem schlanke Bauweise fiir engste

Oberflachengiite und Formlagetole-
ranz durch herausragende dynami-
sche Rundlaufeigenschaften

Bietet durch die einzigartige
polygonale Wabenstruktur und den
vergroRerten AuBendurchmesser ein
optimales Verhdltnis zwischen
Radialsteifigkeit und Dampfung

Dank hervorragender Schwingungs-
dampfung kein seitliches Auslenken
wdhrend des Zerspanungsprozesses
und Stabilisierung des Gesamtsystems

Bearbeitungsverhdltnisse

Der gleichmdRige Schneideneingriff
verbessert die Werkzeugstandzeiten

Ideal fiir schwer zugangliche
Werkstiicke

Kompakte Werkzeugaufnahme fiir
eine kraftige HSC-Bearbeitung

in der Mikrozerspanung bis iiber
85.000 1/min

Prazise und prozesssichere Zerspa-
nung durch beste Rundlaufgenauig-
keit von < 0.003 mm sowie die
Stabilitat durch die Ankerstruktur

Perfekt fiir kleine, hochdynamische
Bearbeitungszentren geeignet
dank unterschiedlicher BaugroRen

Einsatzgebiet

Allgemeine Frasbearbeitung
Bohren / Senken

Reiben

Gewinden

Schruppen

Schlichten

CEN EE-RECEN BN J

® O ¢ @ 0 ¢

CRECEN BN J

Technische Daten

Anzahl Schnittstellen

Rundlauf [pm]
Wiederholgenauigkeit [pm]
Dampfung

Radialsteifigkeit

Drehmoment

Kontur gemdR DIN IS0 12164-1
Storkonturoptimiert

MMS (Minimalmengenschmierung)

RN BN J

@ = Hervorragend (geeignet) @ = Gut (geeignet) O = Geeignet

@ O @

@ O @



SINIO-R TRIBOS & SINO-R

Polygonspannfutter und Dehnspannfutter

TRIBOS-Mini

Fiir filigranste Bearbeitungen von Gehdusen, Formen, Elektroden Bewdhrtes Dehnspannfutter auf der Basis der Dehnspanntechnik
und Gravuren

Spannen von extrem kleinen Schaften maglich, das aufwandige und Uberzeugt beim Gewindefrasen mit Qualitdt und Produktivitét
kostenintensive Herstellen von Sonderwerkzeugen entfdllt

Speziell fiir die Mikrozerspanung in der Medizin- und Elektrotechnik Hohe Radialsteifigkeit, hohe Drehmomenteniibertragung und
sowie in der Uhrenindustrie oder im prazisen Formenbau erstklassige Schwingungsdampfung
Qo
([ Qo

@ O @
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Polygonspannfutter und Dehnspannfutter

Werkzeugsspanntechnik



iiberblick
Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

Warmschrumpf- und
mechanische Werkzeughalter

:

Mit CELSIO Warmschrumpffuttern und Verlangerungen steht Ihnen ein wirtschaftliches
Spannsystem fiir individuelle Bearbeitungsfdlle zur Verfiigung, das durch ein optimales
Verhdltnis von Radialsteifigkeit, Storkontur und Haltemoment besticht. Zudem bietet SCHUNK
mit ER-Spannzangenfuttern, Weldon-Aufnahmen, Kombiaufsteckfrasdornen, Messerkopf-
aufnahmen sowie C(NC-Kurzbohrfuttern ein umfangreiches Programm an mechanischen
Werkzeughaltern an.

Vorteile CELSIO: Vorteile mechanischer Werkzeughalter:

@ sichere und reibschliissige Spannung © Fiir jeden Werkzeugschaft ist das passende
fiir die ibertragung hoher Drehmomente Werkzeugfutter erhdltlich

© Sehr gutes Verhiltnis von Radialsteifigkeit © Kein Stromverbrauch fiir den Spannvorgang
und Storkontur notwendig

© Uuniversell einsetzbar

Vollnutfrasen mit WELDON-Flachenspannfutter Schruppen mit Messerkopfaufnahme
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CELSIO, ER-Spannzangenfutter
Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

CELSIO ER-Spannzangenfutter ER-Prézisions-
Spannzangenfutter

Wirtschaftliches Warmschrumpf- Fiir das Spannen von Werkzeugen Fiir das Spannen von Werkzeugen

Spannsystem fiir individuelle Bearbei- mit Zylinderschaft in Spannzangen mit Zylinderschaft in Spannzangen

tungsfalle nach DIN ISO 15488-B nach DIN ISO 15488-B

Sichere und reibschliissige Dank des groBen Spannbereichs Dank des groRen Spannbereichs

Spannung fiir die Ubertragung der Spannzangen lassen sich der Spannzangen lassen sich

hoher Drehmomente unterschiedliche Schafttoleranzen unterschiedliche Schafttoleranzen
spannen spannen

Sehr gutes Verhdltnis von Unter Verwendung einer Prazisions-

Radialsteifigkeit und Storkontur spannzange sind hochste Rundlauf-

genauigkeiten von 3 pm erreichbar

Einsatzgebiet

Allgemeine Frasbearbeitung o o o
Bohren / Senken [ J O [ J
Reiben U O U
Gewinden O U U
Schruppen o O
Schlichten U O [
Anzahl Schnittstellen 22 im Standard 22 im Standard 9 im Standard
Rundlauf [pm] 3 8 3
Wiederholgenauigkeit [pm] 3

Dampfung @] [ [
Radialsteifigkeit U Qo [
Drehmoment [ J [
Kontur gemaR DIN SO 12164-1

Storkonturoptimiert [ ] [ O
MMS (Minimalmengenschmierung) auf Anfrage nein nein

@ = Hervorragend (geeignet) O = Gut (geeignet) O = Geeignet

Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

Werkzeugsspanntechnik



Mechanische Werkzeughalter
Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

Mechanische Werkzeughalter

Whistle-Notch-Aufnahme Messerkopfaufnahme Kombi-Fraser-Aufsteckdorn

Vorteile
Sicheres Spannen von Werkzeugen Zum Spannen von Walzstirnfrasern Mechanisches Spannfutter fiir eine
mit seitlicher Spannflache am und Messerkopfen, mit Quernut schnelle Spannung von Frasern mit
Zylinderschaft nach DIN 1880, ab Spanndurch- Langs- oder Quernut

messer @ 40 nach DIN 2079
(vier Gewindebohrungen)

Kein Verdrehen oder Herausziehen Durch die vergréRerte Anlageflache
des Werkzeugs dank Spannschraube  lassen sich Frdser mit Quernut
schnell spannen

Fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
DIN 1835E und DIN 6535E

Einsatzgebiet
Allgemeine Frasbearbeitung ] o [

Bohren / Senken

Reiben

Gewinden O

Schruppen [ [ ] [ J
Schlichten O O
Anzahl Schnittstellen 3 7 5
Rundlauf [pm] 3 6 6
Wiederholgenauigkeit [pm] 6

Dampfung (@]

Radialsteifigkeit U [ J [ ]
Drehmoment [ J

Kontur gemdR DIN ISO 12164-1
Stérkonturoptimiert (@]

MMS (Minimalmengenschmierung)

@ = Hervorragend (geeignet) O = Gut (geeignet) O = Geeignet
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Mechanische Werkzeughalter
Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

CNC-Kurzbohrfutter Einschraubfrdaseraufnahme Morsekegelaufnahme WELDON Flachenspannfutter

b

-

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zum Spannen von Einschraubfrasern  Erhéltlich mit Anzugsgewinde oder Fiir sicheres Spannen von Werkzeugen
Zylinderschaft in Bearbeitungszentren mit Gewinde Austreiblappen mit seitlicher Spannflache am

oder CNC-Maschinen Zylinderschaft

Ubergangslose und schnelle Zum Spannen von Morsekegelwerk-  Kein Verdrehen oder Herausziehen
Werkzeugwechsel fiir Werkzeuge mit zeugen mit Anzugsgewinde nach des Werkzeugs dank Spannschraube
einem Schaftdurchmesser von 1 mm DIN 228A oder Austreiblappen nach

bis 16 mm in der Maschine maglich DIN 228B

Fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
Auch fiir Werkzeuge mit innerer DIN 1835E und DIN 6535E
KiihImittelzufuhr geeignet

o (@] o
o ©)
©)

©) ©)

o O o

6 2 2 14
N/A 5 8 3
3
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Warmschrumpf- und mechanische Werkzeughalter

Werkzeugsspanntechnik



Verlangerungen, Zwischenbiichsen
Werkzeughalter-Zubehor

Werkzeughalter-Zubehor
:

Das umfangreiche SCHUNK-Zubehdrprogramm wie Verlangerungen, Zwischenbiichsen
und Spannvorrichtungen erweitert die Vielseitigkeit unserer Werkzeughalter.
Hochste Flexibilitat, Zuverldssigkeit und absolute Prozesssicherheit wird garantiert.

CELSIO SVL / ER Spannzangen SVL

Die storkonturoptimierten CELSIO
Warmschrumpfverlangerungen und ER
Spannzangenverlangerungen bieten
die universelle Losung fiir individuelle,
schwer zugdngliche Bearbeitungsfalle

TRIBOS SVL

Durch den Einsatz
von TRIBOS SVL
Verlangerungen

konnen Standard-

Zerspanungs-

werkzeuge GZB-S KD / PK

statt teurer

Sonder- SCHUNK Zwischenbiichsen ermdglichen das

werkzeuge Spannen mehrerer unterschiedlicher Schaft-

eingesetzt durchmesser mit nur einem Werkzeughalter.

werden. Die Universalzwischenbtiichsen GZB-S gibt es
in zwei Ausfiihrungen: bewahrt kithImittel-
dicht und mit innovativer Peripheriekiihlung.
Beide sind in den SCHUNK Werkzeughalter-
systemen TENDO, TRIBOS und SINO-R sowie in
allen marktgdngigen Hydro-Dehnspann-
futtern einsetzbar.

TENDO SVL

Die Werkzeugver-
langerung TENDO SVL
ist konzipiert fiir die

prazise Bearbeitung TOOLFIX Mono WMS'M
an schwer zugdang- und TOOLFIX Vario WMS-V

lichen Stellen, wo

geringe Storkonturen o
gefordert sind. TOOLFIX Mono und Vario sind Montagesysteme

fiir alle gangigen Maschinenschnittstellen.
Der Werkzeughalter wird beim Einsetzen in
den Adapter automatisch gesichert. Mittels
Rastbolzen und automatischer Einrastung

kann die ideale Riistposition fur eine ergo-
nomische Arbeitsweise eingestellt werden.

102



Kombinieren Sie die passende Losung

[ E/”E/”E/ﬁ =

Verlangerungen, Zwischenbiichsen

Werkzeughalter-Zubehor

Verlangerungen

TENDO SVL
TRIBOS-MIni SVL
TRIBOS SVL
CELSIO SVL

ER Mini SVL

Zwischenbiichsen

GZB-S PK [ KD mit
@8112/20122/25/32mm

Werkzeughalter

TENDO

TRIBOS

SINO-R

CELSIO*

ER Spannzange*

* Nicht mit Zwischenbiichsen
und TENDO SVL kompatibel

Toolfix

Werkzeughalter von SCHUNK
und Fremdherstellern

Werkzeughalter-Zubehor

Werkzeugsspanntechnik



Wo immer Sie zu Hause sind -
SCHUNK ist in Ihrer Nahe!

Werk Brackenheim-Hausen Werk Mengen
SCHUNK SE & Co. KG H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Spanntechnik Spanntechnik KG
Greiftechnik Lothringer Str. 23
Headquarter Lauffen/Neckar Automatisierungstechnik D-88512 Mengen Werk St. Georgen
SCHUNK SE & Co. KG Robert-Bosch-Str. 12 Tel. +49-7572-7614-0 SCHUNK Electronic Solutions GmbH
Spanntechnik D-74336 Brackenheim-Hausen Fax +49-7572-7614-1039 Am Tannwald 17
Greiftechnik Tel. +49-7133-103-0 customercentermengen@de.schunk.com | D-78112 St. Georgen
Automatisierungstechnik Fax +49-7133-103-2399 Tel. +4,9-7725-9166-0
Bahnhofstr. 106 - 134 info@de.schunk.com Fax +4977725—91.66-5055
D-74348 Lauffen/Neckar electronic-solutions@de.schunk.com

Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

Werk Morrisville, USA
SCHUNK Intec Inc.
211 Kitty Hawk Drive

Werk Aadorf, Schweiz
GRESSEL AG
Schiitzenstr. 25

Morrisville, NC 27560, USA CH-8355 Aadorf
Tel. +1-919-572-2705 Tel. +41-52-368-16-16
info@us.schunk.com Fax +41-52-368-16-17

Hier geht es zu
den Standorten

Unsere Landergesellschaften und
Vertriebspartner sind fiir Sie da.

Werk Eberhardt Cleebronn Werk Caravaggio, Italien schunk.com/standorte =
Eberhardt GmbH & Co. KG S.P.D. S.p.A.

Maybachstr. 2 Via Galileo Galilei 2/4

D-74389 Cleebronn IT-24043 Caravaggio (BG)

Member of SCHUNK Lauffen Tel. +39-0363-546511

Tel. +49-7135-9862-0 Fax +39-0363-52578

Fax +49-7135-9862-299
info@eberhardt-stanztechnik.com
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Copyright:

Das Copyright fiir Text, grafische Gestaltung sowie
bildliche Darstellung der Produkte liegt ausschlieBlich

bei SCHUNK SE & Co. KG oder den entsprechenden
Lizenzgebern.

Alle Rechte vorbehalten. Insbesondere ist jegliche — auch
auszugsweise — Vervielfdltigung, Bearbeitung, Verbreitung
(Zuganglichmachung gegeniiber Dritten), Ubersetzung
oder sonstige Verwendung verboten und bedarf unserer
vorherigen schriftlichen Genehmigung.

Technische Anderungen:

Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog
sind unverbindlich und stellen nur eine anndhernde
Beschreibung dar. Wir behalten uns Anderungen des
Liefergegenstandes gegeniiber den Angaben und
Abbildungen in diesem Katalog, z. B. im Hinblick auf
technische Daten, Konstruktion, Ausstattung, Material
und dauBerem Erscheinungsbild vor.



SCHUNK e

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
schunk.com
info@de.schunk.com

Folgen Sie uns
MEOXOX

Wir drucken nachhaltig.

Klimaneutral
gedruckt durch
COz-Kompensation
Kima-druckde - D-Nr. 24161950

VDM*

9961510-7M-2/2024






